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Pressmaterial om stridsvagn S

Sammandrag av disponent Per Odelberg anforande i samband med visning av stridsvagn S i Bofors den
779 1967

- Det kvalificerade tekniska kunnande, som fordras for genomforandet av ett stridsvagnsprojekt av denna
dimension kan endast uppnds genom ett ldngsiktigt och planmissigt arbete framholl disponent Per Odelberg
AB Bofors, i samband med den forsta sericleveransen av stridsvagn S.

Detta férutsitter att de svenska forsvarsindustrierna kontinuerligt erbiller uppdrag som representerar hdga
tekniska krav och att dessa uppdrag mojliggor en tillrackligt langsiktig planering fortsatte disponent
Odelberg. Detta fordrar i sin tur att uppdragsgivaren frsvaret - kan arbeta efter langsiktiga stabila planer.

Ett primirt krav niir det giller stridsvagn S har naturligtvis varit att arbetet, trots att dndringar 1
konstruktionen kunde befinnas motiverade under tillverkningens géng, skulle bedrivas rationellt inom
faststalld tidsplan och till lagsta mojliga kostnad. Detta fordrar stort fortroende mellan uppdragsgivare och
industri. 1 detta fall har forutsittningarna varit goda. For forsvarets uppbandling har nimligen riktlinjer
angivits, som medger en omfattande insyn hos industrin.
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Sammandrag av arméchefens, generallitnant Curt Géransson, anférande i samband med visning av
stridsvagn S i Bofors den 7/9 1967

Stridsvagn S dr ett bra exempe! pd den planering och kapacitet som behdvs for att fa fram materiel, som
fyller operativa, taktiska och tekniska krav svarande mot dels utvecklingen utomlands och dels
malsittningen for vart forsvar - allt sett mot bakgrund av vér utrikespolitiska handlingslinje sade
arméchefen, generallgjtnant Curt Géransson, i ett anforande i samband med den fOrsta serieleveransen av
stridsvagn S.

Behovet av en ny stridsvagn for vira pansarfdrband var klarlagt vid 1958 érs forsvarsbeslut.
Forsvarsbesiutet 1963 innebar vissa avvikelser fréin 1958 &rs beslut, men armén gavs ekonomiska
forutsattningar for att tillsammans med industrin utveckla en ny stridsvagn anpassad till vira speciella
forhfilanden - t ex militdrgeografin och vér vimpliktsarmé

Utan langsiktiga ekonomiska ramar hade hela projektet med sikerhet blivit avsevirt dyrare och medfort
stora risker for orationellt handlande understrék arméchefen vidare.

Arméns forband rekryteras, mobiliseras och utgéngsgrupperas i alla delar av vért land - ingen del kan i en
konfliktsituation limnas utan territoriellt forsvar om vir neutralitetspolitik skall vara trovirdig. Detta
innebdr inte en kraftsplittring av resurserna dver hela ytan. Tvértom &r flera altemativ for
kraftkoncentrationer forberedda och kan siittas i verket alltefter lagets krav. Viktigast harvidlag dr de av
forband ur alla truppslag sammansatta och samovade brigaderna. Inom denna alternativa planliggning
maste differentieringar och prioriteringar i frdga om utrustning och utbildning ske redan i fredstid.

For rorliga operationer i kustomraden med huvudsakligen dppen terring fordras pansarbrigader, som
forenar stor eldkraft med snabb terringrérlighet och starkt skydd. Upptrader angriparen med pansarforband
maste vi i dessa omraden ocksi ha tillgdng till egna sidana for att kunna folja med i stridens snabba
viixlingar och for att kunna anfalla lokalt. Det @r framforallt i de Sppna, kustomrddena i sédra Sverige, men
ocksa alternativt i de &stra delarna av mellersta Sverige, som dessa behov foreligger.

Det vasentligaste stridsmedlet i en pansarbrigad #r stridsvagnen, som &4r inorganiserad i brigadens tre
pansarbataljoner. Stridsvagnen méste ses i sitt sammanhang med andra delar av en bataljon som forutom tvé
stridsvagnskompanier bestir av tva pansarskytickompanier och ett haubitskompani. Vidare kan bataljonen
f3 stid av vtterligare artilleri luftvirn och pansarvérn. Skyttckompanierna och haubitskompaniets
eldledningspersonal transporteras i pansarbandvagnar och har diirigenom samma rorlighet som
stridsvagnskompanierna. Det 4r en stor tillfredsstéllelse att kunna konstatera att véra pansarbrigader har en
tidsenlig organisation, som nira nog helt & uppbyggd pé svenska produkter.

Den differentiering i norrlands, infanteri- och pansarbrigader, som statsmakterna beslutat har inte bara sin
grund i terrngméssiga krav utan friimst i operativa prioriteringar. Denna grund for prioriteringar har ockséa
kommit till utiryck i forsvarsutredningens direktiv till OB for nu pdgéende utredningar. Enligt direktiven
bor forsvarsatgiirderna i norr och sdder ges sarskild prioritet Inom ramen for alternativplaneringens
principer.

Jag tror mig darfor bade i ndrmast foregiende riksdagsbeslut och i forsvarsutredningens direktiv for
utredningar om framtiden ha stod for uppfattningen att vi i planeringen bor hélla fast vid differentiering i
norrlindsk infanteri- och pansarbrigader sade arméchef en.



Arméstabens pressavdelning
7/9 1967

Pressmaterial om stridsvagn S

Sammandrag av pansarinspektdrens, dverste Hugo Cederschitld anférande i samband med visning av
stridsvagn S i Bofors den 7/9 1967

For att bl a majliggora ett alternativt utnyttjande av forbanden har vi stora krav pa hog insatssikerhet hos
stridsvagnarna, sade pansarinspektoren, dverste Hugo Cederschitld, i ett anfbrande i samband med den
forsta serieleveransen av stridsvagn S. Det 4r av stor betydelse att omgrupperingar kan foretas oberoende av
vigforbindelser. Den rikliga forekomsten av vattendrag och sjoar medftr ocksé krav pa att véra
stridsvagnar med egna medel skall, kunna passera dessa.

Det enskilda fordonet skall vidare ha hog vapenverkan. For att denna skall uppnas stills bl a stora krav p
observationsmojligheterna och mdjligheterna att snabbt komma till skott.

Vira stridsvagnar méste ocksa ha god stridsuthdllighet for att kunna behélia ett hogt stridsvirde. Denna
uthallighet kan ta sig uttryck i ett gott skydd, god accelerationsforméga eller en kombination av bida
egenskaperna.

En viktig detalj 4r ocksa kravet pé enkelt handhavande cftersom var vampliktiga personal har kort
utbildningstid i fred. Véra forband maste dessutom kunna ta upp strid omedelbart efter mobilisering.
greppen och virdétgirderna skall givetvis vara enkla, men dnnu viktigare dr ett enkelt och snabbt samarbete
mellan olika besittningsmedlemmar. Stridsvagnar, som medger en hog stridseffekt i forhallande till
utbildningsinsatsen, bor darfor tillmétas sirskilt viirde.

Stridsvagn S uppfylier dessa krav, betonade verste Cederschitld. Vagnen har vidare en hog
utvecklingspotential, vilket betyder att den kommer att std kvar pa en hog kvalitativ niva langt in i
framtiden. Stridsvagn S #r ocksé viil anpassad i var pansarorganisation, som ligger sarskild viki vid
samverkan mellan stridsvagnar, infanteri i pansarbandvagnar, pansarvirn och artilleri.
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Sammandrag, av gencralRilttypmiistaren, generalmajor Ove Ljung anforande vid visning av stridsvagn S i
Bofors den 7/9 1967

Stridsvagn S har skriddarsytts for vara behov sade generalfilttygmdstaren, generalmajor Ove Ljung vid
visningen av serieversionen av stridsvagn S.

At detta kunnat genomforas pa ett lonsamt sétt med var begrénsade personaltillging beror bl a pd att vi
kunnat utnyttja huvudleverantsrsprincipen, d v s att ledningen utdvas av arméforvaltningen men att arbetet i
storsta mojliga utstrickning forlagts till industrien. Detta har gjort att vi kunnat genomfora denna stora
anskafTning med visentligt mindre personalinsats inom arméforvaltningen 4n vad som &r vanligt i utlandet.
Insatsen har varierat fidn tid til} annan, men héllit sig mellan ca 3 - 15 man.

Sammanhéllningen av ett sa stort projekt kréver speciella ledningsformer och medfor stora krav pé den
personal som skall leda utvecklings- och andra arbeten. I detta sammanhang vill jag framhaélia det
kontinuerliga och goda samarbete som arméforvaltningen under hela den langa utvecklingstiden haft med
arméstaben, forsvarets forskningsanstalt och pansartruppskolan.

Rationaliseringsvinsten delas

De sammanlagda kostnaderna for projektet dr ca 6,5 mkr. Hirav utgor utvecklingskostnaderna ca 120 mkr.
Dessa utvecklingskostnader har dven givit erfarenheter som kunnat tillgodogoras annan utveckling. S har 1
ex chassit till den 15,5 cm bandkanon, som borjade levereras till trupp tidigare i &r, kunnat bestillas direkt i
serie utan foreghende forsok.

De rationaliseringsvinster som blir mdjliga genom gemensamma in satser under tillverkningstiden, skall
enligt kontraktet fordelas lika mellan staten och AB Bofors.

Stridsekonomisk viirdering

Ett omfattande stridsekonomiskt virderingsarbete har klarlagt att den mest stridsekonomiska 1dsningen dr
det svenska stridsvagnsprojektet stridsvagn S. Det kan for ett sa litet land som virt vara svart att {2 ett sa
komplicerat objekt som en stridsvagn 1onsamt. Vi anser oss inte desto mindre ha lyckats med detta.
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Sammandrag av avdelningsdirekitr Sven Berges anfrande i samband med visping av stridsvagn 8 i Bifors
den 7. september 1967

Redan de forsta utredningarna om en ny svensk stridsvagn pekade pd att vi méste finna en ny
konstruktionsprincip, sade projektiedaren for stridsvagn S , avdelningsdirektor Sven Berge,
Arméforvaltningen, i ett anforande i samband med den forsta serieleveransen av den nya stridsvagnen.
Enligt uppstéllda krav fick vagnen t ¢ inte viiga mer &n ca 37 ton, men skulle trots detta ha samma
vapenverkan och pansarskydd som datida vagnar i 60-tonsklassen.

Vi kunde ocksa konstatera, att en iy konstruktionsprincip méste forenas med anviindning av de fem
grundkomponenterna i tidigare stridsvagnar, namligen en kanon av hogtryckstyp, ett pansar av stél, en eller
tva furbrinningsmotorer, banddrivning samt beséttning,

Utveckling

Efter tre &rs grundliggande studier och utredningar var det forsta forslaget till grundkonstruktion klart 1956.
Arbetet fortsatte och en visa forsdksverksamhet bedrevs. Efter 1958 drs forsvarsbeslut och arméchefen
beslut om utveckling av en ny stridsvagn inleddes komponentutvecklingen. 1maj 1959 hade denna kommit
s4 langt, att tvd kompletta forsoksvagnar kunde bestiillas. Ett ar senare bestilides en O-serie p& 10 vagnar.

Forsoksvagnar

Grundldggande forsok inleddes i mitten av 196 Imed forssksvagnarna och pd hosten hade
konstruktionsarbetet pa O-serien framskridit s langt, att en offert pa serievagnar kunde ldmnas. Med stod
av denna gjordes en stridsekonomisk granskning av stridsvagn S i jimforelse med andra
anskaffningsalternativ. Granskningen resulterade i att arméchefen i maj 1962 meddelade att stridsvagn S
var det fordelaktigaste alternativet om vissa villkor betrdffande stridsvagnarnas tekniska egenskaper och pris

uppfylides.
O-serie

Proven med de tva forsdksvagnarna fortsatte under 1962 och 1963. I mars 1963 offentliggjordes projektet
och under sommaren gjordes de forsta forsoken med flytatrustning - stridsvagn S skulle med egna medel
kunna ta mig Gver sjdar och andra vattendrag. Senare under dret borjade O-serien levereras.

Seriebestéllning

P4 bagis av den stridsekonomiska granskningen och vunna forsoksresultat faststéilldes en slutgiltig taktisk -
teknisk malsittning i maj 1964. Bestiliningen av de serievagnar, som nu borjar levereras, skedde direfter
vid budgetarsskiftet till en leveranssumma av drygt 500 milj kr.

Ny optik

For att erhlla mesta mojliga underlag for huvudserien har sedan dess omfattande forsok utforts med
0O-serien. En viktig punkt i denna har varit utprovningen av en ny observations- och eldledningsutrustning.
Resaltatet har blivit en ny typ av optik som i forening med en gyrostabilisering i vagnchefens
observationshuv ger betydligt storre observationsmdjligheter #n i andra stridsvagnar. Utvecklingen av



optiken har dels skett hos Svenska Ackumulator AB Jungner och dela hos ett utlindskt foretag. Efter
grundliggande forsdk under 1965 och 1966 valdes Jungner som leverantdr.

Starkare motor

P4 basis av egna forstksresultat och utvecklingstendensen pd andra hall gjordes under 1965 och 1966 en
undersdkning av mojligheten att 8ka motoreffekten. Denna ledde till att beslut fattades om en Gvergéng till
en starkare Boeing- turbin p& 490 hk jamfort med 330 hk for den tidigare typen. Den nya gasturbinen har
ocksd ligre bransleforbrukning, vilket okar vagnens aktionsstricka.

Flytutrustning

Med 0-serien har forssk genomforts med successivt forenklad flytutrustning. Beslut fattades for tvd ménader
sedan om det shitgiltiga serieutforandet. De nu fevererade serievagnarna har alltsé inte - i enlighet med ett
tidigt beslut — denna utrustning monterad.

Vidareutveckling

Utvecklingsarbetet fortsitter nu med sikte pé olika slag av forbittringar, som framdeles kan tiliforas
vagnskonstruktionen. Eftersom krigsimateriel av detta slag kvarstdr i organisationen mycket lang tid har
stridsvagn S konstruerats sa att det pd rimliga villkor i framtiden gér att tillfora stridseffekthdjande
forbittringar. Ett exempel p& en sadan ir en avstindsmiitare av typ laser med vilken prov for nirvarande
pégar.
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Sammandrap av dveringenjor Lennart Pilssons anfdrande i samband med visning av stridsvapn S i
Bofors den 7/9 1967

- AB Bofors hade redan nir den egentliga verksamheten for stridsvagn S inleddes 1958 en ling
erfarenhet av bandgdende fordon och komponenter till dessa, sade dveringenjor Lennart Palsson, AB
Bofors, i samband med den forsta serieleveransen av stridsvagn S. Foretaget hade dessutom erforderlig
kapacitet for att inom 8verskdlig tid kunna genomfora ett arbete av den hir storleksordningen.

Arbetet inleddes med utveckling av ett antal konstruktionsprineiper, vars egenskaper skulle skapa en
grund for den slutgiltiga projektutformningen for stridsvagn S, Viisentligast i detta skede var vagnens
riktsystem, fjadringssystem och styrsystem, kanonen och dess inverkan pd riktsystemet samt eldlednings-
och observationsutrustningen. Utvecklingsarbetet bedrevs s att nya komponenter konstruerades och
utprovades dels som separata enheter och dels monterade pd befintliga stridsvagnar. Parallellt
utvecklades vissa komponenter vid AB Volvo och AB Landsverk.

De olika komponenterna sammanfordes direfter i prototypkonstruktioner, forsdksvagnar och en O-serie
pA 10 vagnar. Dessa utsattes for en omfattande teknisk och stridsteknisk utprovning. Ansprik pd
modifieringar, dndringar och forbattring har dirfor i ett tidigt skede kunnat beaktas och tillforas
konstruktionerna.

Nir Arméforvaltningen 1964 bestillde en forsta serie av stridsvagn S utsfigs Bofors till huvudleverantdr.
Det innebar bl a att foretaget atog sig att fullftlia konstruktionen for serietillverkning samt att
sammanftra all seriemateriel och leverera kompletta stridsvagnar,

En tillverkning av denna omfattning innebir att ett stort antal svenska och utlindska tillverkare
engageras. Tillverkningen sker dels inom Bofors - koncernen och dels hos ett antal underleverantdrer -
Volvo, Landsverk och Jungner samt dessutom ett par hundra andra svenska och utlidndska.

Efter olika dverviganden betraffande sittet att stadkomma en effektiv huvudmontering av stridsvagn S
beslutade Bofors att bygga nya monterings och kontrolihallar - den s k Bandvagnverkstaden, Dessa
lokaler gavs en utformning som vl ryms inom foretagets allménna planliggning av
tillverkningsresurser. De frsta objekt som placerats dér dr en 15,5 cm bandkanonvagn, som nu
levereras till forsvaret, och stridsvagn S.

Serietittverkningen av stridsvagn S har sedan kontraktets tecknande bedrivits enligt faststélida planer
och drnu i fall géng.



