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Utvecklingsarbetet syftar till att dstadkomma en seriemitssig konstruktion av on
vixelldda, som skall kunna inplaceras i motoraggregat MA 2/7 till stridsvapn S

DO

med minsta médjliga éndringar.
Viaxelladan skall ha féljande egenskaper:
1.1 Den skall kunna dverfdra den for MA 2/7 akiuella effekten.

1.2 Den skall ha 3 vixlar framiit och 3 bakal valda enligt de principer som
framtagits i "Vixellidsutveckling f6r bandfordon i 37-tonskiassen’ och
58 all max. hasligheten bakfit blir ungefir lika med max, hastighcten framit,

1.3  Vixling mellan olika véxlar I samma {drdrikining skall kunna ske under
ging med endast kortvarigt kraftavbrott under sjilva viixlingsférloppet.

1.4 Vixling for dndring av firdriktningen skall utan vintetid kunna ske da vag-
nen star stilla,

1.5  Vixellidan skall uiféras med sidan grad av automatik, att mandvreringen
blir enkel. Detla betyder, atlt de férslag som i detta avseende framforts

N . . . . . . T D 1" '
och studerats i '"Vixellidsutveckling {6r bandfordon j 37-tonsklassen
skall ligga till grand for konstruklionen.

1.6 Vixelladan skall fungera vid temperaturer ned till -35° C.

1.7 Stridsmissig bogsering av vagnen [ramit skall vad avser vixellddan kunna
ske ulan att Atgirder vidtas frdn vagnens uisida, och att atgirderna inifrén
dr begrédnsade till enkla handgrepp.

1.8 Smérjmedel och hydraulviiskor skall vara av de slag som forekommer i
"-i\'g‘é‘)rsvar'sstandard FSD.

1.9 Vixellidan skall ha god drifisikerhet.

1.10 Konstruktionen skall vara utférd £f6r att under {0r stridsvagn S noermala
driftsforhillanden ge viixellddan en livslingd motsvarande en kérstricka

av minst 4000 kin pa vagnen.

2.  Begriansad mélsditining

Utvecklingsarbetet enligt punkt 1 kan disponeras sa att en f6rsla utvecklingselapp

far {8ljande begrinsade malsétining:

2.1  En férséksvixelldda konstrueras, tillverkas i 2 exemplar och provas i be-
grinsad omfatining 1 laboratorium. In vdxellada monteras i vagn och pro-

limindra prov utiéres och viirderas.
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2.2

2.3

9.4

2.6

For degssa forsdksvixellddor skall gilla malsitining enligi punkterna 1.1,
1.2, 1.3, 1.4, 1.5, 1.6 och 1,8,

Bogsering av vagnen framat skall vad avser vixellidan kunna ske efter det

att &tgdrder vidtagits frin vagnens utsida och/eller stridsrummet.

Installationen av vixellidan { motoraggregat och vagn fir ha provisorisk
karaktidr men skall ticka vad som dr erforderiigt fOr genomfdrandet av
planerade prelimindra prov och fortsatt utprovning. Iixempel pd sidant
provisorium: Vixelreglagen kan dras fram pd vagnens utsida.

I fréaga om driftsikerhet skall efterstrivas vad som &r erforderligt for
att prelimindra prov och fortsatt ulprovning ¢kall kunna genomidras utan
stora sidrningar.

Pa konstruktionen stilles ej kravet att den skall vara produktionstekniskt

genomarbetad f0r anpassning till serieprodukiion.

Arbetets omiatining

3

.1

Arbetets omfattning enligt "'Malsdtining"” p. 1.

Utvecklingsarbetet kan disponeras s& att resultatet av en forsta utvecklings-
etapp enligt 3.2 och 4.2 avvaktas, innan beslut om fortsatl verksamhet fat-
tas,
Utéver denna forsta etapp omfattar arbetet f6ljande huvudpunkter:
Provrigg for fullastprov av vixellddan.
Studier, konstruktion, tillverkning, trimning.
Fortsitining av prov pabdrjade i etapp 1.
Prov, konsirukticn, meodifieringar.
I'ortsatta elementundersdkningar.
Konstruktion, tillverkning, prov.
Tillverkning av ytierligare ex. av viaxellddan enl. etapp 1,
Modifiering av tillverkade vixellddor efter resultat {rén prov.
Konstruktiion, tillverkning.
Prov av vinkelvidxel (fram-backvixel) i vagn.
Tillverkning, provning, modifieringar.
Prov av vixelldda under last i laboratorium,
Prov, konstrukiion, modifieringar och omprov.
Vagnsmodifieringar,
Konstruktion, tillverkning.
Prototyptillverkning,
Prov av prototyper under last i rigg.
Prov av prolotyper i vagn '
Modifieringar och omprov,

Fastliggande och utférande av sericritningar.
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3.2

Arbetets omfatining enligt "Begrinsad mélsitining p. 2.

3.2.1

3.2.5

~ 3.2. 6.

Fortsatt systemarbete bl. a. innebdrande hiinsynstagande i m&jli-
gaste mén till de synpunkter som finns antecknade i "Protokoll
frén presentation av utredningsrapporter' av den 27.3.1968,
(sammantride hos KAI' den 25.3.1968).

}R}.gr_lg;’g-\iéiﬁ@}}éigz_-ll Konstruktion, detaljritning, tillverkning cch be-
grinsat laboratorieprov. Tva ex framtages. Laboratorieprov {6rut:
sittes ske i huvudsak utan belastning, varvid sidana egenskaper

som smérining, tithet, temperaturférhillanden i tomgang under-

.abkes,

Fér provaingen erforderlig utrustning konstrueras, anskaffas och
tillverkas.

Reglersystem. Konstruktion, detaljritning, tillverkning och begrin
sat laboralorieprov. Tvé ex framtages. Laboratorieprov forutsitie
ske som en kontroll av att avsedda ventilfunklioner erhalles vid
ritta varvtal, samt av att avsedda hydréuliska egenskaper sidana
som reaktionstider, fléden, interna lickage och ytire téthet inne-
hélles,

For provet erforderlig utrustning konstrueras, anskaffas och till-
verkas.

Vinkelvixel. Ritningar och tillverkad vinkelvédxel kombinerad med
backvixel modifieras i Sverensstimmelse med de erfarenheter
som framkommit under hittills utférda prov. Yiterligare ett ex
vinkelvixel tillverkas.

Fortsatt utprovningsarbete férutsittes ske, varvid provaingen blir
av samma karaktir, som den hittills genomfdrda. Detia innebhér
att vinkelvixeln icke utsiittes f6r dynamiska belastningar vid kom-
poneniprovet.

Erforderlig provutrustning finns redan disponibel.

Purapgrupp. Pumpgruppen sadan som den forutsitts i hittills giord
utredningar firdigkonstrueras, detaljritas och tillverkas i tva ex.

Komponentprov och grupprov utféres i laboratorium.

toraggregat och vagn erforderliga modifieringar och erforderliga

reglage- och andra anordningar undersokes i detalj. Konstruktions

arbetet genomfdres, komponenter tillverkas och laboratorieprovas
samt vagns~ och motoraggregaetindringar utféres pa av KA anvi-

. o 0 o - . : . . .
sad vagn. Langt gaende forenkdingar jAimfort med etl seriemisaipt

ullféirnnds lan pecenlorea,



163 52-159 4.
10.10. 68

AP BOFORS

3.2.7 lﬁnlgx_lqut‘p“r_pyp_igg._ I samband med konstruktion av de olika delarna
av vixellddan férutses att viss ytteriigare provaing av maskinele-
ment och maskinelementgrupper kommer att uiféras. Hirfor
erforderligt konstruktions~ tillverknings- och provningsarbete in-
gar i planerna.
av vixellddan uppkopplas till ett system och provas i laboratorium
Provet utféres utan belastning, men med varierande varvtal, pa
ett s@dant sdtt att ritt funktion kan konstateras.

e 3.2, 9 Installation i vagn. Vidxellddans olika delar monteras i vagn och i

—~ 3.2.10  Prelimindra prov genomiérs genom KAIMs {Orsorg varvid del-

iagande frén Bofors {8rutses.
T 3.2.11 Bearbetning oy preliminéra prestandaproyv. Provresultaten frin

3.2.10 bearbetas, sa att de kan liggs till grund £6r beslul om fort-
sati verksambhet. ‘

4.  Tidsplan

Tidsplanerna férutsiitter att arbetet startas den 15.11. 1968,

4.1 Tidsplan enligt "M2lsftining'', punkt 1

Om arbetet enligt "Malsétining' punkt 1 omedelbart pdborjas di arbetet
enligt "Begrinsad milsittning' punkt 2 &r avslutat kan serieritningar
vara klara den 31.12,1975,

. Genom. tiligripande av extra forceringsétgirder torde nidmnda fardig-

stidllningstidpunkt kunna tidigareliggas ca 12 minader,

4.2 Tidsplan enligt '"Begriansad milsitining” punkt 2

Bilaga 1 visar hur den under 3.2 beskrivna verksamheten #r planerad
att dga rum. Resuliatet av prelimindra prov och underlag f&r beslut om
fortsatt verksamhet kommer att féreligga den 15.3.1971. |
Genom tillgripande av extra forceringsétgirder torde denna tidpunkt

kunna tidigareliggas ca 6 méanader.
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h&rmed program fér vigning av strv 103 forsedd med - : :
FBIV-X, T o/

Visningen #r planerad att Zga rum den 23. Jjuni 1971._
FMV-AsFA hemstdller hirmed om erforderlig medverkan fr&h
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Program vid demonstration av FRIV.X. 1 Skbvde den 235 ﬁﬁﬁi iQTl

&

Tid 23+ Juni 1971 k1 1300~163%0 -
Plats PS Klagstorp
Lektiongsal nr 5
Deltapare: Frén PS: ¢ PS e
. . M3 s Lindqvlsu-‘{,w,
' + Fate L Andersson = = |
Frin AB Bofors: Ing E Hedengqvist o '
‘ Ing A Henriksgon' '
Ing V Gustaveson
Ing R Carlqv1stzg*
Kn X B Jonell - °
Prén FMV-As - Ov C Hagberg ;-
Palmborg N
Avddir S Berge
Bdir U Heine.
Bdir G Hehnstrim
Frin Ast/Pas Ovl S Barke
Frin MV, Sdes Ding I Bertilsson
‘Programs: v Lle Kort redogdrelse for bakgrunden
ti1l FPBRTV-X , Ve p
. £
. Y 2. Orientering om konvtruktlon och
§ funktion : Bofors
; 3¢ Placering och funktion i vagn Bofors

4+ Demonstrationskérning -« ¢4

4el PS»vagn utan vaxling undexr
ging

402 Vagn nr 2256 med modifierat
gspirrsystem

4¢3 FBTV-X vagn

5. Askfdarns bereds tillfdlle att

dka
v 6 Genomging av tidigare genomforda P3
©oprov i wvagn FMV 4
V' 7. Stridstekniska synpunkter pd er-
hdllna resultat PS
v 8. Fortsatta arbetsuppgifter P& FBIV-X Bofors
FMVe A
9., Ovrigt

Genomgingar enligt pos 1-2 samt 6-9
sker i lektionssal nr 5,
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Med hinsyn till terrangens beskaffen»ﬁ"
het vid den plats dér demonstrotionen

skall #ga rom, bow deltagarn& vara o
forsedda med grova’ skodone_ ‘
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