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TEKNISK BESTAMMELSE f8r renovering och modifiering av stridsvagn 103
(TB SErv 103 REMO) " - " o toosioiiotewiiiioils

Innehillsfdrteckning

1. BESKRIVNING

1.1 Allmint

1.2 Omfattning

1.3 Utfdrande

1.4 Teknliskt underlag
2. FORDRINGAR

2.0  Allmint

2.1 Huvuddata

2.2  Eldkraft
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2.4  Skydd
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2.6 Underhdll

2.7 Ovriga krav

2.8 Medfdrd utrustning
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6.  PUBLIKATIONER -
Bilagor: 1. Allmidnt tekniskt underlag
2. Upptriddande 1 stridsstidllning

3. Fdrhidllande gillande vid verifiering av triffsannolikheter



¢

1.1

1.2

1.2.1

1.2.2

1.2.3

1.2

1.2.5

Sida 2

BESKRIVNING

Allmint

Pigiende och beslutade centrala modifieringar av stridsvagn
103 ger dessa en livsldngd till mitten av 1980-talet.

Vagnarna skall nu renoveras och modifieras sia att de kan bi-
behallas minst till slutet av 1990-talet.

Renoverings— och modifieringsarbetet skall ske huvudsakligen
genom att 1 vagnen befintliga komponenter (enheter) bytes mot
eller kompletteras med nys komponenter eller delkomponenter.

Omfattning

Renoverings— och modifieringsarbetet skall genomfbras i flera
etapper och sammanfattningsvis omfatta

Eldkraft

Laseravstandsmitare

Ny streckplatta

Kalkylator
Mynningsreferenssystem (MRS)
Lyskastare
MSrkerobservationsutrustning
Invisningssystem
Ensningssystem

©C 000 0000

Rérlighet

o Kolvmotor, mellanvixel
o Transmissionsenhet

¢ Kompass

o Mdrkerkdrutrustning

Skydd

o Firstiarkt frontskydd (f8rstdrkta motorluckor)
o Tilldggsskydd pd vagnens sidor (brinsledunkar)
o Overhettningsskydd vid kylflidktar

Samband

o Nuvarande lokaltelefonf@rstirkare ersitts med ny lokal-
telefonfdrstidrkare av talstyrd typ.

Ovrigt

o Smidrre indringar £6r forbidttring av tillginglighet, under-
hillsmidssighet och ergonomi.
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Utfdrande
I detta avsnitt limnas en Sversiktlig beskrivning av avsedda

1.3
dndringar.

Eldkraft
Laseravstandsmitare
Laseravstandsmitaren (lasern) monteras pi skytt/fdrarens

1.3.1

1.3.1.1
sikte/plats.
utnyttja 1 siktet fdrberedda stralgangar.

Lasern skall vara ansluten till nuvarande sikte (OPS-1L) och
Lasern skall ha interface £8r anslutaing till riktgystemets

mandverorgan och kalkylator.

Ny streckplatta

I samband med infdrande av laseravstandsmdtare skall byte av
streckplatta ske sa att parallaxkorrektionen avpassas for
vagnchefens resp skytten/fSrarens sikte samt for aktuell am-

1.3.1. .2

munition.
Streckplattan i skyttens sikte skall ha markering fOr laser-~

riktpunkt och £8r nollstillning av mynningsreferenssystemet.

Lyskastare

Tvd eldrdr med avfyringssystem monteras pa stridsvagnens tak.
Man8verpanelen monteras pa vagnchefens plats.

1.3.1.3
Mirkerobservationsutrustning
Passiv utrustning (bildfdrstdrkare/IRV) £6r observation i

1.3.1.4 '
mdrker monteras enkelt pd vagnchefens plats

Mynningsreferenssystem
System f3r snabb mitning av och korrektion fdr eldrdrskrok—
Del av utrustningen monteras pid skytt/f8rarens

e 1.3.1.5
ning infdrs
sikte/plats.
Kalkylator £8r beridkning av skjutelement och styrbart rikt-

Kalkylator
mirke 1 siktet tillfdres skytt/f8rarens plats.

J1.3.1.6
1.3.1.7 Invisningssystem, skyttens sikte
Invisning indikeras i skyttens sikte exempelvis genom att
riktmirket blinkar och stdlls ut 1 aktuell riktning. Tidigare
ligesvisare I skyttens sikte borttages.
Ensningssystem, skyttens styrdonshandtag

System £6r ensning av skyttens styrdonshandtag till aktuell

1.3.1.8
hd jdvinkel infores.
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1.3.3.2
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Rorlighet
Kolvmotor
Byte av nuvarande kolvmotor.

Detta medfdr infdrande av en mellanvixel f8r att erhalla
limpliga utviExlingsfdrhdllanden och méjlighet till anslutning
av automatvixelldda, hydraulpump och generator samt drivning
av riktvixel.

Motorn skall kunna monteras 1 befintligt motorrum efter er-
forderliga Hndringar av chassit och motoraggregatet.

Motorn skall anslutas till befintligt brinsle-, insugnings-,
avgas— och kylsystem. Hirvid kridvs att bl a f£dljande Hndring-
ar genomfdrs 1 respektive systen.

dndring av nostank och brinslerdr

nytt insugningsfilter med anslutningsrir
ny ljuddimpare med anslutningsrdr

nya kylare med anslutningsrir.

[ 2N o I « I #

Transmissionsenhat

Det av AB Bofors utvecklade transmlissionssystemet (FBTIV-XP)
skall inf¥ras.

Kompass
Kompass av enkel typ skall infdras.
Skydd

Skyddet mot fridmst RSV-stridsdelar skall fOrstdrkas genom att
bridnsledunkar hings lings sidorna.

Frontens skydd skall fdrstirkas mot savil KE-am som RSV-
stridsdelar genom pansarpldt fSrstirkning av motorluckorna
respektive enkelt aktivt pansar.

Samband

Nuvarande lokaltelefonfdrstirkare F2246-000042 skall ersidttas
med lokaltelefonfdrstirkare F6612-000170 enligt “"Teknisk

bestimmelse fdr lokaltelefonf¥rstirkare till stridsfordon”
nr 5087;

Tekniskt underlag

F8rutom denna tekniska bestZmmelse giller { tilldEmpliga
delar.

Allmint tekniskt underlag enligt bilaga [.
M7786—000980 STRV 103, Beskrivaning del 1.

M7787~000510 STRV 103, Beskrivaning del 2.
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FORDRINGAR

Allmint

I den min fordringar inte uppstills nedan skall minst
prestanda £8r strv 103B innehdllas.

Det dligger huvudleverant®Bren att dimensionera och installera
delsystem och komponenter sasom vixellida, motor, m m s3 att
de fungerar pa avsett sHtt under de miljdbetingelser som
giller f8r stryv 103.

Det aligger huvudleverantdren att dimensionera de enligt
detta uppdrag nytillkomna komponenterna och funktionerna med
hinsyn till hela systemets funktion, effekt och ekonomi. Vid
ekonomiska virderingar skall alla kostnader under systemets
hela livslidngd beaktas (LCC). Genom val av enkla och robusta

konstruktioner skall 1liag tillsyns— och underhidllsbehov efter-
stridvas.

Didr ej annat anges avser nedan angivna fordringar fullt
stridsutrustad vagn (dvs inklusive besHttning, brinsle, ammu-
nition och tillbehdr).

Huvuddata

Vikt och dimensioner

Grunddata enligt strv 103. Beskrivning del 1 (inledning sida
10) med f3ljande Hndringar

stridsvikt 41 t
spec. motoreffekt, brutto 13.9 kw/ton (19.0 hk/ton)

Eldkraft

I huvudsak skall grunddata innehallas enligt strv 103,
Beskrivning del 1.

Den med eldledningsutrustning modifierade stridsvagnen skall
mot mal pd 2000 meters avstind med pansarprojektil 80 inne-
halla fBljande triffegenskaper.

Vagnen stillastaende.

Triffsannolikhet (%)
Fast mal

o laseravstindsmitare 44

Fast mial: Kvadrat 2x2 m
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Vid verifiering av triffsannolikheter giller f8rhillanden
enligt punkt 5.1.2.7 och bilaga 3.

Systemet innehiller £ n nedanstdende krav mot stillastiende
midl med vagnen pi horisontell mark.

Malupptickt  MAalvinkel Slutriktning Tid till S5o
aviyring (s)

Skytt/f8rare 507  Skytt/f8rare 5 0,27

Vagnchef 7877  Skytt/fdrare 13 0,27

Vid utnyttjande av tillfdrd eldledningsutrustning fir tid till
aviyring oka med max ca 2 s.

Rérlighet och framkomlighet

Grunddata skall 1 huvudsak innehdllas enligt strv 103,
Beskrivning del 1 med f8ljande undantag.

Den med automatiskt transmissionssystem modifierade vagnen

skall kunna Sverga fran ldgsta till hSgsta fart och frin
landsvdg till svar terridng utan att vagnen stannas.

DriftfBrhiallanden

Operationsprofil vid fredsmdssig drift

Vagnen skall efter genomgangen renovering och modifiering ha
en livslingd av winst 15 dr.

Under dessa 15 dren kommer varje vagn att utnyttjas i f8ljande
genomsnittlig omfattning.

o kbrning 200 km/4r ungefir lika fdrdelade pi terring- respek-tive
landsvdgskdrning

o upptrddande 1 eldstdllning ca 200 tim/&r varvid riktning genomfd
under halva tiden. Laser Hr dirvid i drift ca 16-tim.
>
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Operationsprofil vid stridsforhillande

Nytillkommen utrustning skall vara utférd for att under
stridsfrhdllanden normalt utnyttjas 1 medeltal ca 18 tim per
stridsdygn. Dessa 18 timmar fSrutsdtts i genomsnitt vara upp-
delade enligt f£51jande:

A av Typ av Antal Medelhastighet
stridsdygnet verksamhet tim km km/h
b Kdrning bra vig 1,0 44 44
14 Korning dalig vig 2,5 55 22
40 Rérning 1 terridng 7,0 91 13
16 Upptrddande i 3,0 - - -
stridsstillning
24 Tomgangskdrning 4,25+ - -
Mtrlvard 0,25
Laseravfyringl)

100 7% 18 tim 190 km -

1) Laseraviyring fdrutses ske 2 ggr mot varje mal—>ca 100
ggr/stridsdygn.

I bilaga 2 dterfinns foljande underlag fUr upptridande {1
stridsstidllning:

- principskiss Over fBrsdksplats
- korschema
— eldschemna

Lutningsvinklar

Fullged funktion av luvudbevdpning skall foreligga inom f8l-
Jande lutningsomraden f8r kanomen i f6rhillande till horison~
talplanet:

I vertikalplanet genom vagnens lingdaxel -15° - +25°

I vertikalplanét genom vagnens tviraxel =159 - +15°;
dock skall sidlutning kompenseras intill +14° i kalkyla-
torn.

Maximala lutningsvinklar for vagnskroppens botten vid kdrning
av motoraggregatet:

I ldngdled 30° bakdt och 26° framit vid kontinuerlig
kdrning.

I tvidrled 15° vid kontinuerlig k¥rning

Rombinationer av ovanstdende lutningar i den mén den resul-
terande lutningsvinkeln inte Bverstiger 26° framit eller
30° bakat.

Miljdkrav
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Temperaturkrav

Fdr nyinstallerade komponenter skall prestanda enligt denna
TB innehallas vid utetemperaturer inom temperaturomridet
~359C till +35°C. Varmk8rd motor m m f8rutsitts.

I motorrummet placerade apparater och komponenter skall vara
avpassade f£Or den temperatur som under k8rning kan uppstd i
motorrummet,

Chocktalighet

Fastsdttning av invidndiga komponenter skall i tilldimpliga
delar ske enligt "PM rdrande utformning av fSOremidl, som fast-

sdrts vid pansarplit i stridsfordom, KATF/FA/FB Al:1-5, 23/6
1955".

Nytillkommen utrustning i vagn skall vara dimensionerad for
att tdla chocker motsvarande en statisk belastning av 5 g 1
godtycklig riktning.

Vatten och gastdthet, koloxldkoncentration i stridsrummet
Vagnens egenskaper skall ej fOrsdmras av i REMO genomfirda
dtgdrder.

Eldkraft

Laseravstindsmitare

F8r laseravstindsmitaren giller t v separat TB FMV:Fordon
M523/3:32/83%
Ny streckplatta

Streckplattan skall utformas enligt princip som den
nuvarande.

Parallaxkorrektion f8r skottstdllningsavstind skall ske for
skytt och f£0r chef 1 resp sikten.

Avstindsmarkeringen fér slpprj wm/80 skall avse avstand 6-30
hm. Avstdnd £8r sgr skall besiffras 6 alt 8-40 hm.

Framfdrhallningsmirkena skall avse milmitt.

Framfdrhallroingsmirken skall finnas £6r ppri pd 6 till 30 bhm
£8r midlfart 10~-60 km/h samt fBr sgr pi 6 alt 8~40 hm f8r mil-
fart 10-30 km/h med besiffring 20 och 30 km/h. Avstindsmarke-
ring £8r ksp 58 skall ske f8r avstand 2, 4, 6, B, 10 och 12
hm. Markeringar for vindkorrektion £8r sgr skall avse 5 och
10 a/s tvdrsvind.
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P4 mitskalorna utfdrs linjen 28-29 streck (3 hidll) kraftigare
(hjdlp fOr utvirdering av sikteskamerafilm).

Streckplattan i skytt/fdrarens sikte skall ha
markering £8r laserriktpunkten. Utformas 1 samrid med FMV-A.

Belysningen pd bdda streckplattorna skall med lZttitkomligt
reglage kunna regleras kontinuerligt frin full styrka till
slickt.

Lyskastare

Allmdnt

Vagnen skall fOrses med fiste £8r tvd utskjutningsrér
(lyskastare) f%r lysammunition. Montering enligt MV Skivde
ritningsunderlag, spec MVSde-400030

Utskjutningsréren

Utskjutningsrdren skall monteras pid fistet med skruvEfdrband

Ammunitionshillare

Hillare fér 12 lysgranater skall fistas utvindigt pi
skytt/fOrarens instigningslucka

Laddning

Vagnchef eller bakatfdrare skall kunna ladda lyskastarnma fran
ordinarie plats i tornet genom att stricka sig ut genom
respektive instigningslucka

AvEyring

Vagnchefen skall kunna avfyra lyskastarna fran sin ordinarie
plats och med stdngd lucka. Lyskastarna skall kunna avfyras
obercende av varandra.

P4 mandverboxen skall f8ljande funktioner finnas
- aviyringsknappar (fdrsedda med skydd mot ofrivillig
aviyring), en £6r wvardera utskjutningsrdret

- avfyringséﬁkring som bryter avfyringskretsen

- rdda avblindbara lampor som indikerar att aviyrings-
kretsen dr osdkrad

- indikeringsanordning £Or kontroll av avfyringskretsens
funktion

R8rlighet och framkomlighet

Ny kolvmotor

Byte av kolvmotor. Den nya motorm skall ersitta kolvmotor
K.GO . :

Motor
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Motorn skall inrymmas i motorrummet efter Hndringar enl
1.3.2.1. Samtliga hjdlpapparater samt givare och vakter
skall, efter Inmontering av motorn i vagn, vara atkomliga for
inspektion och utbyte. Detta giller dock ej startmotorn.

Mellan motorn och den tidigare befintliga hydraulvixellidan
inplaceras en mellanvixel f&r anpassning till den nya motorns
varvtal. Denna vixel fBrses med kraftuttag fdr drivaing av

Sverfdringsvixeln. Hdrur skall 185 kW kontinuerligt kunna tas
ut‘

Vidare skall mellanvixeln fdrses med tvd kraftuttag f£&r an-
slutning av hydraulpump respektive generator. Hydraulpumpen
avsedd fdr drivning av vixellddans servo-oljesystem och kyl—
/smdrjoljesystem samt kylfliktarnas motorer. Drivning av
vixellddans oljesystem skall prioriteras fdre kylfliktarna.
Genom hydraulpumpens kraftuttag skall 20 kW och genom gene~
ratorns kraftuttag skall 7,4 kW kontinuerligt kunna tas ut.
Hydraulpump och generator skall monteras pi mellanvixeln.
Data mellanvdxel:

Max ingdende varvtal (nominellt) 2800 rpm

" utgaende " automatvxl 3760 rpm

" " " riktvxl 3760 rpm

" " " hydrpump 2393 rpm

" " " generator 9400 rpm

" ingdende effekt 222 kW

" " moment 880 Nm vid 2000 rpm

ﬁvervakningsorgan fér motorn skall finnas 1 samma omfattning

som tidigare. M8jlighet att ansluta central Svervakningslampa
skall bibehallas.

ﬁvervakningsorganen skall vara anslutna till befintliga pane-
ler och/eller styrdon 1 stridsrummet och skall {(b81r) vara vil
synliga f0r skytt/fdraren vid stridskbrning (fredskdrning).

Smir jsystemet skall vara utformat si att kraven pa kontinuer-
lig kSrning 1 olika lutningsvinklar enligt 2.1.4.3 uppfylles.
Motorns gangtid skall kunna avldsas pi mitare placerad pa
motorn.

Motorns kylsystem skall kunna anslutas till radiatorer {
stridsrumme;.

Startberedskap

HMotorn skall fGrses med kdldstartanordning, utnytt jande
startvitska.

’ -
Motorns Iinsprutningssystem skall vara konstruerat si att
littdiesel eller dieselbrinnolja 50 uppblandad med 40%
lysfotogen kan anvindas som brinsle.

Motorn skall utan speciell uppvirmning och utan anvindande

av extra starthjdlpmedel (startkapselspruta, forvirmning av
insugningsluft) kunna startas vid en utetemperatur av +59C

och oljetemperatur i motor och 8vriga aggregat av +5°C samt
en batteritemperatur (elektrolytemperatur) av +5°C.
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Detta krav gdller vid 1/2-laddade batterier, motorolja 5 W/30
och dieselbrinnolia 50.

Métorn skall med utnyttjande av kSldstartanordningen men i
dvrigt utan speclell uppvirmning, kunma startas vid em ute-
temperatur av -20°C och en oljetemperatur i motor och

Gvriga aggregat av —20°C samt en batteritemperatur (elekt-
rolyttemperatur) av -20°C,

Detta krav gdller vid 3/4~laddade batterier, motorolja 5 W/30
och dieselbrdnnolja 50 uppblandad med 40% lysfotogen.

Motorn skall inom 5 min kunna startas med hjdlp av gasturbi-
nen vid en utetemperatur av -30°C { motor och Yvriga kompo-
nenter.

Detta krav gdller vid 3/4-laddade batterier, syntetisk motor-
clja (diester + mineralolia) 5 W/30 API Service CD och die-
selbrdnnolja 50 uppblandad med 407 lysfotogen.

Generator

Motorn skall vara fdrsedd med generatorutrustning som kan
ldmna en strdm av minst 140 A vid en spinning av 28-29 V.
Generatorn skall vara si utvixlad att laddningsstrSmmen,
tillsammans med den av gasturbinen drivna generatorn vid
normalt tomgdngsvarvtal pid motorm, inte understiger det sam-
manlagda strdmuttaget vid de mest krdvande driftsf¥rhillande-
na enligt 2.1.4 inklusive mSrkerobservationsutrustning. Gene-
ratorn skall ha uttag £or elektrisk varvtalsmitning. Befint-
liga batterier skall anvidndas.

Undervarvsskydd kolvmotor

For att f8rhindra att motorn belastas till varvtal under nor-
malt tomgéngsvarvtal, skall ett undervarvsskydd finmas. Detta
skall stoppa kolvmotorn om vevaxelvarvtalet understiger
435+10 r/m ldngre tid dn 1,5+0,5 sek.

Undervarvsskyddet skall vid start av kolvmotor inkopplas
£8rst di vevazeln uppndtt minst 500+15 r/min.

Vid felfunktion pid undervarvsskyddet skall motorn kunna
startas och kbras efter Overkoppling i testuttag.

Avgassystem

Vagnen skall vara utrustad med ljuddimpare. Ljudddmparen
skall vara av std-typ. LjuddiZmparkdpan fir hdjas 15 mm. Ven-
tilation skzll ske av utrymmet under ljuddimparkipan f8r att
ddmpa IR~bilden sawmt minska vdrmen ti1ll brinsletanken.

Timrdknare

Rolvmotorn skall fOrses med timriknare som dr inkopplad nir
kolvmotorn 4r 1 drifte.
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2.3.2 Transmissionsenhet

Automatiskt transmissionssystem utvecklat av AB Bofors, skall
anvindas. Systemet ir konstruerat si, att det kan monteras
efter smirre dndringar av befintligt motoraggregat.

Transmissionssystemet bestdr av foljande huvuddelar

tre-vixlad automatisk vidxelldda

vinkelvixzxel med fram-back funktion

modifierad samlingsvixel

nytt servool jesystem med modifferad tank. tryckstyrd

hydraulpump driven av kolvmotorn via mellanvixeln eller,

vid separat GT-drift, kugghjulspump driven av gasturbipen,

filter och erforderliga ventiler

o nytt kyl— och smBrjoljesystem med separat tank, tryck- och
drineringspumpar drivna av hydraulmotor ansluten till ser-
vool jesystemet, filter och wvakt

o ventlilblock med vizelventiler och magnetventiler placerade -
pa vdxellddan e

o nytt elsystem med elektronisk styrning av reglersystemet

genom avkinning av:

[o I« B I o]

- vdxelspakens lige

- varvtalet hos ett hijul 1 samlingsvixzeln

- signal frén vippstrdmstillare vid styrdon angivande in-
urkoppling av vixelfBrdrdining (VF)

~ vagnens bromssystem

2.3.2.1 Elsystem

Elsystemet inkluderar mikrostrdmstdllare vid vixlingsregla-
get, vakter, signallampor och vippstr8mbrytare pd styrdonen

samt en elektronikenhet. Elsystemetr stromfoérsbrjes av vagnens
batterier.

2.3.2.2 Hydraulsystem

- Transmissionssystemet dr fBrsett med tva separata olje-
system:

- att servooljesystem
~ ett kyl- och smdrjoljesystem

- -~ Servool jesystemet tryckfdrsirjes normalt av servooljepumpen
som drivs av kolvmotorn. Denna pump har varilabelt deplacement
och levererar vid ett konstant tryck av 160 bar den mingd
olja som behdvs. Fulltrycket driver en hydraulmotor, som i
sin tur driver huvudpumpen i kyl- och smbrijoljesystemet samt
fyra-st drdpneringspumpar som suger ut olja ur vinkelvidxeln
och samlingsvidxeln (den senare har tva utloppsledningar, en i
vardera inden pd samlingsvixeln) samt ur mellanvixeln. Samma
tryck driver kylfldktarna 1 vagnens hakre del via filter och
en kylfldktsventil. Drivning av transamissionssystemet priori-
teras fore kylsystemet. Vid separat k¥rning med GT &r en mag-
netventil tillslagen, varvid en OverstrSmningsventil hialler
ca 125 bars servooljetryck. Om bdde kolvmotor och GT gdr, gir
GT:s pump avlastad.
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Effekt

Transmissionssystemet skall vara konstruerat fOr att klara
en i samlingsvixeln ingdende max effekt av:

1}

Rolvmotor {(KM) 222 kW (302 hk) och 880 Hm (90 kpm) vid 2000

r/min (avser motor 288+5% hk)

Gasturbin (GT) 360 kW (490 hk)

i}

Antal vidxlar

Vixellddan (VL) skall vara fdrsedd med tre vixlar. Backvixel-
omkopplingen skall placefas i vinkelvixeln (VV). Hirigenom
skall vagnen kunna kdras med tre vixlar sivdl framit son
bakat.

Vdzxlingssdtt

Automatisk vExling mellan olika vdxlar i samma fHArdriktning
under ging. Fram-back-vdxling kridver stillastidende vinkel=
vidxel och frikopplad vixelliada.

Vixlingen maste alltid ske i ordningen 1&=2=23. System~
18sningen skall ge hdg sikerhet mot att inte tva vixlar
ligger i samtidigt.

Utvixlingar

Vixellddan l:an 3,07:1
Z:an 1,80:1
3:an 1,0:1

Vinkelvizel 1,5:1

Vixlingspunkter

(Varvtalet mitt pd ingdende axel i samlingsvixel, SV)

Uppvdxling normal 3500 + 100 r/min
Nervdxling normal 1650 + 50 r/min

Vid genom vixelf8rdrtjningskontakt dndrad viHxlingspunkt
erhdlles:

Uppvixling vid 3975 + 75 r/m (8vervarvsskydd)
Nedvdxling vid 875 + 25 r/m (undervarvsskydd)

Tid £5r reducerat tryck vid inslirning

Viaxling 1L VL t =1,6 +0,2 sek

Gasavdrag kolvmotor

Gasavdrag (nollmatning pid injektorerna) skall ske automatiskt
vid uppvixling under den tid som resp vidxel har reducerat
tryck. (Giller ej N~l.)
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Str¥mavbrott

Vid strdmavbrott skall vixellddan frikopplas. Ligsta vixeln
skall direfter kunna iliggas manuellt. Detta bBr kunna ske
fran stridsrummet genom Overkoppling i testuttaget.
Vizlingsskydd

Tillslagen vdxel skall ligga kvar min 7,5 + 1 sek. Uver- och
undervarvsskyddet har higre prioritet.

Om normal uppvdxlingspunkt har passerats inom vixelskyddsti-
den sker vixling efter skyddstidens utgang.

Nervdxling sker endast vid passerande av normal nervixlings—
punkt (1650 r/min) eller vid undervarvsskyddet (875 r/min).

Mandverorgan
Vizxelspak skall finnas hos savil skytt/fdrare (0P 2) som

vagnchef (OP 1). Med vdxelspaken skall man vilja fram-back-
neutral. :

Vidxelspaken skall placeras pd samma plats som befintlig
vidxelspak.

Vizelspaken skall vara spirrad for vidxeliliggning vid normal
driftc om:

1. Vagnen ej dr bromsad.
2. Utgdende varvtal frin DRH Hr hSgre dn 1100 r/min.

Vid separat GT-kdrning finns inga spirrar. For iligening av
vizxeln vid denna typ av kBrning fordras dock att vagnenm ir
bromsad och att gaspedalen Hir opdverkad.

Start av motor kan endast ske med vixelviljare i neutral-
ldge.

Reglage kontra vidxel 1 VV

Sa snart vixelspaken intar annat ldge #n vad VV har skall
vixellidan frikopplas.

Vﬁxelfﬁrdrﬁjningsfunktion

‘Paverkad vdxelf8rdrdjningskontakt flyttar vixlingspunkterna

till Bver- resp undervarvsskyddets varvtalsvirde.

Vixelfordriningsfunktionen skall efter en sidan vixling
dterga till normallige.

Rontakt och indikeringslampa placeras pa styrdonen.
Overvakningssystem och tryek
Erforderliga varnings- och kontrollampor placeras pi motsva-

rande platser pi styrdonen och bakdtfSrarens instrumentpanel
som gdller £8r befintlig terringvixellidda.
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Normalt drivtryck 160 bar
Systemtryck 70 bar
Normalt smdrjoljetryck 4-7 bar
Rontrollampa skall tdindas vid (fallande tryck) 3,2 bar
Kontrollampan slicks vid (stigande tryck) 3,5 bar
Kontrollampor

Signalen f8r "lampa lyser” skall kopplas till de nuvarande
lamporna som #r mdrkta "Transmission™ pd styrdomen resp
"Terringvixelldda" pd bakatf¥rarens panel. Lampor "Transmis-—
sion™ skall tindas sdvidl vid f6r lidgt smbrjoljetryck som vid
£6r hig oljetemperatur. Lamporna "Terringvixellada™ som #r
mirkta "oljetryck”™ resp "oljetemp” tHnds var for sig vid for
ligt smdrjoljetryck resp f8r hdg oljetemperatur.

Firg rod.

Temperatur 1 vidxelliddans smdrjoljesystem skall vaktas som i
standardvagnar.

Varningslampa tinds vid ca 125°C.
Vixelfdrdrdjning

Lampa Indikerar vidxelfSrdrdjningskontakt till
¥irg gul transparent

HSg tomgang GT

Funktionen h¥g tomgiang GT skall finnas i vixelvHljarreglaget,
med funktionen lig tomgang nir reglaget dr i neutral och hég
tomgang i fram— eller backliget.

Timrikaare

Vixellddan skall fdrses med timriknare som miter tiden di den
dr 1 drifet.

Frihjul

I sgkband med inf&rande av ny transmissionsenhet skall
frihjul av modifierat (fB8rstirkt) utflrande monteras i
samlingsvixeln £8r gasturbinen. KM frihjulsfunktion skall
utgd och endast bestd av en klokoppling under f8rutsdtt-
ning att GT gasgeneratorvarvtal ej ¥verstiger 18 500 ~/m
vid 1l4g tomgdng. -
Kylsystem

For 4tt tillgodose den nya motorns hdgre krav pid kylaing
(higre effekt), ersitts nuvarande kylarna med trestrikskyla-
re. Vattenpumpen skall ersittas med en ny med higre kapaci-
tet.,

ROr pos 139, 173 och 148 enl Rdkat strv 103 skall bytas till
r3r med dimensionen 10/12.

Rdren pos 126, 181, 138 och 140 enl Rdakt strv 103 skall
bytas till ror med £6rstirkta anslutningar.
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Skydd

Skydd mot beskjutning

Hillare fdr fistramar till brdnsledunkar skall monteras.
Skydd mot ABC-stridsmedel

BesHttningen skall kunna bet jina vagnen med skyddsmask typ
m/51 patagna.

Arbetsmilis

Anvisningar ang skydd mot yrkesskador m m.

Vid modifieringar skall vid materialval o dyl hidnsyn tas till
anvisningar och fBreskrifter utgivna av Arbetarskyddsstyrel-
sen.

Underhall

AllmHEnt

Nytillkomna komponenter skall konstrueras med hdnsyn ti1ll

kostnaderna £8r underhiall under livslingden. Detta innebir
att:

- utrustoingen skall vara funktionssdker

- omfattningen av f8rebyggande underhill skall hallas nere

- felsbkning, fellokalisering cch reparation skall kunna ut-
fdras snabbt och i gdriigaste man utan specialutbildad
personal, speclalverktyg och instrument.

1 det fdljande behandlas de viktigaste underhdllsparametrarna
samt stdlls krav pi vissa funktioner.

Vid berdkningar skall driftsprofil enligt punkt 2.1.4.1 och
2.1.4.2 anvidndas.
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Med nytillkomna utrustningar avses under punkt 2.6

.Kolvmotor

Mallanvidxel
Transmissionsenhet
Siktessystem umed laser
Hijdlpsystem MA
Hidlpsystem vagn

o 0O o 0 00

Fel som kan hinfdras felaktigt handhavande eller till krigs-
skador franrdknas.

Funktionssikerhet

Dafinition: Funktiomssikerhet Er en kvalltativ egenskap hos
det tekniska systemet som bestimmer risk for och fordelning i
tiden av fel och st¥rningar.

Efter forradsfSrvaring

Nytillkomna utrustningar utom siktessystem med laser skall
efter fyra &rs fOrvaring (oisolerat kallfdrrad, relativ
fuktighet ca 50%) efter tillsyn enligt MVIF kunna tas 1 bruk
med funktionssannolikheten lHgst 0,9.

Siktessystem med laser skall efter fyra Ars fSrvaring i torr-
luftsfbrrad (oisolerat kallfdrrad, relativ fuktighet ca 350%)
utan att tillsyn dgt rum, kunna klargSras med fSrbandets egen
personal pa 60 min. Funktionssannolikheten skall (bdr) dir-
efter vara ldgst 0,90 (0.95).

Under drift

Nytillkomna utrustningar skall uppfylla f8ljande MDBF/MTBF-
virden (kraven avser funktionshindrande fel).

o Siktessystem med laser 11060 h

o Hijdlpsystem vagn 11600 km eller 1100 h
o Motoraggregat (MA) REMO-del 2000 km eller 190 h

Motoraggregatets delsystem bdr uppfylla f8%1ljande MDBF/MTBF-
vidrden (funktionshindrande fel)

o Kolvmotor, komplett 9400 km eller 890 h
o Mellanvixel 8500 km eller 805 h
o Transmissionsenhat 5220 km eller 495 h
¢ Hjdlpsystem MA 12000 km eller 1135 h

Med f¥rutsdttning att gasturbin och DRH har MDBF-virden 2750
km resp 5000 km, blir det sammanlagda MDBF-vdrdet for hela
motoraggregatet 940 km.

FSrutsdttning dr att tillsyn enligt punkt 2.6.3 vidtagits.
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Med funktionshindrande fel avses siadana fel som gdr utrust—
ningen funktionsodugllg under fredsmissig drift eller krigs-—
anvidndning och som ej kan dtgdrdas av besittningen med vag-—

nens egna tillbehdr, verktyg och reservdelar inom 30 minuter
i samband med daglig tillsyn.

Kraven skall verifieras enligt 5.2.4.
Underhallsmissighet

Definition: Underhdllsmissighet Hr en kvalitativ egenskap hos
det teknlska systemet vilket bestimmer mdjligheterna eller
resursatgingen fdr att underhilla systemet med given under-
hdllsorganisation och givna underhdllsresurser under forut-
gdttning att dessa fimnms tillgingliga nir de efterfrigas.

Forebyggande underhdll

Erforderligt forebyggande underhall f6r nytillkommen utrust-—
ning skall

- vid daglig tillsyn (rengdring och enkel funktionskontroll)
kunna utfBras av besHttningen pad higst 15 min

— vid sdrskild tillsyn av besdttningen (rengdring, kontroll
och ev justeringar) under medverkan av teknisk personal
kunna ske pa hogst 45 min

- vid grundtillsya (funktionskontroll med prestandamatning
och kalibrering) kunna utfbras av teknisk personal pd higst
90 min.

Konstruktionen skall medge att besittningen vid daglig till-
syn skall kunna utfdra enkel funktionskontroll.

Avhidlpande underhdll

Nytillkomna utrustningar avses vara uppbyggda av huvudenheter
(exvis kalkylator, transmissionsenhet) och underenheter
(exvis generator, kretskort). I vissa fall kan dessutom sub-
underenheter fdrekomma (exvis oljepumpmotor).

Nytillkomna enheter skall konstrueras si att befintliga ut-
rustningar (provutrustningar, fixtur, verktyg m m) inom

nuvarande verkstadsorganisation kan anvdndas i stBrsta moili-
gaste omfattning.

Underhdllsmissigheten fBr motoraggregat bsr férbittras si att
maximala stillestandstiden i fdlc for vagnen i samband med

byte dr 6 timmar. Darvid f8rutsitts att erforderliga under-
hillsresurser finns pa plats.

Siktessystem med laser byggs in 1 vagnen 83 att maximala
stillestdndstiden f¥r vagnen i samband med byte av nigon av
enheterna dr 1 timme. DArvid fSrutsitts att erforderliga
underhdllsresurser finns pd plats.
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Medelreparationstiden (MTITR) vid fel { de nytillkomna utrust-
ningarna skall vara mindre dn tvd timmar. 90% av felen skall
ta mindre dn tre timmar att Atgdrda. Medelreparationstiden
avser atgirder { vagnen omfattande felstkning, rep eller byte
samt erforderlig provning ddrefter. Tid £8r Sppning och
stdngning av motorluckor undantagen.

Utrustningarna skall forses med testmdjligheter sa att upp-

komna fel i stor utstrickning kan lokaliseras till enstaka
underenhet.

Medelreparationstiden vid huvudverkstad/miloverkstadskompani
f6r nytillkomna enheter i eldledningssystem som ej atgirdas
direkt i vagnen skall vara mindre dn 1 timma. 90% av Atgir-~
derna skall ta miondre Zn fyra timmar.

Fér transmissionsenheten skall medelreparationstid wvid
huvudverkstad/miloverkstadskompani vara mindre dn 4 timmar.

Byte av enhet 1 wvagn b8r inte krdva speclella verktyg eller
kriva efter justering i stdrre omfattning dn vad som inrymmes
inom ramen £8r nuvarande fHltreparationsorganisation. Full
mekanisk och elektrisk utbytbarhet skall gilla,

Utbildning
Nytillkommen utrustning skall konstrueras si att:

~ vidrnpliktig besittning eftrer h¥gst 16 timmar utbildning
skall kunna utfdra daglig och sdrskild tillsyn inkl enkel
funktionskontroll

- mdstare/tekniker och vdrnpliktig mekaniker efter hdgst 200
timmars utbildning skall kunna utfdra samtliga inom briga-
den fOrekommande reparationer och tillsyner. De skall Hven
genomfdra grundtillsyner,

Ovriga krav
Materialnormer for detaljer

I detaljerna ingdende material anges pi resp ritning. Mate-
rialet skall anges med SIS normer eller med annan av sdljaren
angiven standard.

Elektrisk utrustning

Nytillkommen utrustning skall stromfdrsdrjas frin vagnens 24
voltssystem med krav enl MIL-STD-1275 A(AT). Dessa Bver-
och underspidnningar, liksom de traunsienter som kan firekomma
i vagnen far ej piverka utrustningens funktion eller skada

densamma. Fel polaritet far ej skada nytillkommen utrustning,
sd att funktion uteblir.

Elektriska systemet

Signal- och varningslampor bdr ha sddan karaktdr att besitt-
ningens mbrkerseende Iinte nedsdtts.
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Radiocavst8raing
Se punkterna 5.3.1.12 ~ 5.3.1.16 samt 5.3.2.
Fordonselektrisk utrustning

Generatorutrustning skall wvara polvinduings— och kortslut-
ningssiker samt tdla plBtslig brytning av pdliggande last.

Laddningsregulatorerna till generatorerna skall vara injuste-
rade si att spdnningen ej dverstiger 29,5 V.

Isolationsmotstindef mellan samtliga kretsar och gods skall
uppgd till minst 0,5 Mohm vid 500 V. (Vid provning skall
gods jordade komponenter och signaljordar vara frankopp-
lade. Elektronikkomponenter som inte tal provspidnning skall
vara bortkopplade.)

Elledningar skall vara skyddade mot mekanisk Averkan.
Instrumentering

Betriffande varnings~ och kontrollampor giller:

RB8da varnigslampor skall inte vara avbldndbara (glddlampor
0,044).

Ovriga lampor skall vara avblindbara om de kan vara inkoppla-
de under stridsforhdllanden (0,044).

Lampor, vilka Zr inkopplade endast under fredsmissig kSrning,
skall inte wvara avbldndbara (0,044).

Samtliga lampor skall anordnas sa att lickljus genom peri-

skop, luckfppningar etc i mSjligaste m&n minimeras.

Milning

Malning skall utfdras enligt FMV A norm Yb 3152, utgiva 2.
Overenskommelse om firgval skall 1 tveksamma fall triffas 4
samband med arbetets igingsdttande. Anliggningsplan exvis f&r
periskop behdver endast vara grundmilade.

Ovrig ytbehandling

Obehandlade metallytor eller enbart fosfaterade ytor pia till-
behdr eller reservdelar skall insmdrjas med av FMV-A godkint
rostskyddsmedel.

Verkfyg ska¥l wvara fdrzinkade och kromaterade alt. fosfatera-
de och milade.

Komponentval
Elektronikkomponenter och hydraulikkomponenter. Eventuellt
erforderliga avsteg fran fordringar enligt nedan skall god~-

kdnnas av FMV-A.

Hydraulsystem skall med undantag £8r hydrodynamiska konstruk-
tioner arbeta med och smdrjas av tryckolja 051.
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Sdljaren skall uppridtta forteckning Sver ndmnda komponenter,
upptagande bendmning, fabrikat och ursprungsbeteckning.

Val av elektronikkomponenter skall ske 1 enlighet med FMV
Arbo del 3 21:1 Miljoklass M3 enligt FSD A4701:1, utgava 2.
Gruppen fordonselektriska komponenter skall sa lingt mdjligt
dr ansluta sig till av képaren tidigare anvind och/eller ut-
provad materiel.

Roparen skall i samband med den l8pande konstruktionsuppfolj-
ningen och med ledning av ovan nidmnda komponentfBrteckningar
delge tillverkaren sina ev erfarenheter av anvidnda komponen~
ter och vid behov medverka vid utprovning av nya sidana.

Fér samtliga komponenter gidller att de skall inem sitt funk-—
tionsomrade dels medverka till att i TB uppstillda krav inne-
halls, dels ha foreskriven funktionssikerhet enligt punkt
2.6.2.2. Dirut8ver giller f&r varje enskild komponent avta-
lets garantiklausul.

Mittenheter

Nytillkommen presentations-, midt— och provningsutrustning
skall levereras med skalor med samma mattenheter som
tidigare.

Atmosfidriskt lufttryck anges 1 mbar.

Filmhialkort

Fotografering, stansning och montering av filmhdlkort skall
ske enligt "Ramavtal filmhadlkort m m". Objektets benimning:
STRV 103.

Medfdrd utrustning

TillbehSr

Tillbehdr enligt gillande tillbehBrsfbdrteckning tillhandhil-
les av FMV.

For tillbehdr skall fisten finnas 1 samma utstrickning som

pi befintllig vagn med de indringar som modifieringen kan
nedfdra.

En optisk brygga f8r skottstdllning av laser till sikte skall
ingd i vagnens tillbehdr. Fdérvaring i vagn utformas { samrid
med FMV.

-

Utrustning for vdrd av lyskastare skall finmnas.
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FUORPACKNING OCH MARKNING
Forpackning

Ldsa tillbehSr, som ej fdsts 1 for dem avsedda beslag inuti
vagnen, fdrpackas styckvis i oljat papper och in enkelt
transportemballage, sedan obehandlade metallytor behandlats
med rostskyddsmedel enligt KAF norm Yb 5304 och fosfaterade
ytor enligt Bofors norm Y3-11-1.

Reservdelar fdrpackas i enkelt transportemballage och
utbytesenheter 1 speclalemballage sedan obehandlade metall-
ytor behandlats med rostskyddsmedel enligt KAF unorm Yb 5304
och fosfaterade ytor enligt Bofors norm ¥3-ll-l. Om inget
annat anges i separata handlingar (ritningar, best motsv).

Sdrskilt behov av frpackning f8r reservdel skall fdreskrivas
pid ritning.

Mﬁrkning

Identifierings- och dndringsmirkning

Samtliga ritningsnummersatta detaljer, sem kan ifrigakomma
som reservdelar, skall dir sd dr mdjligt och limpligt
ident{fieringsmirkas med ursprungsbeteckning.

Midrkning skall utfBras genom rullmirkning, stansning eller
gravering eller annan £0r materielen ldmplig mirkningsmetod,
som ger bestlende midrkning. Placering och sifferstorlek skall
framgid av resp detaljritning.

Detaljer som pid grund av materialbeskaffenhet inte medger
madrkning enligt ovan, far fHrgmirkas. Detaljer, som pi grund
av storlek eller materialbeskaffenhet inte medger mirkning,
undantages fran ovanstdende mirkningsfSreskrifter. Detaljer
som bestar av tvd eller flera detaljer, vilka #Ar sammanfogade
genom svets, nitning eller motsvarande, skall endast mirkas
med resp specifikationsnummer.

Av k¥paren utvirderade komponenter som skall ingd i “Arméns
utbytessystem” skall mirkas med nummperbeteckning och benim-
ning. Skylten skall vara f8rsvarsstandard Teknisk Order MI
80-~503, 1963-01-11, FSD M7611:2 och vara fdrsedd med ind-
ringsmirkning. oHljaren utarbetar £8rslag till f8rteckning
Sver dessa grupper, aggregat och komponenter.

Erforderlig individnummermidrkning av enheter sker alternativt
son ISpnummormirkning eller som mirkning med tillverknings-—
vecka (4 pos) och lépnummer inom veckan (2 pos).

Mdrkning skall vara placerad si att den Hr vl synlig och
atkomlig men skyddad mot Averkan.

Mirkning av hydraulslangar skall ske med tillverkningsir och
minad samt med ritningsnummer.
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Samtliga genom sidljarens f£Orsorg tillverkade verktyg och
tillbeh8r skall i princip mirkas pd samma sitt som detaljerna
enligt ovan.

Yonteringsmirkning

Forekommande kugg- och splinesingrepp skall, dir si ir erfor-
derligt fdrses med tydlig O-mirkning angivande monterings-—
lHdge. For att underlidtta monteringen bor 1 vissa fall Hven
axeldndarna vara forsedda med O-mirkning. F8reskrifter angi-
ende O-midrkning skall framgid av detaljritningarna.

Handhavandet skall underldttas genom anvisnings— och informa~—
tionsskyltar.

Kablar mirks med ursprungsbeteckning och adressmirkning 1
bada #ndar.

Ledningsmiarkning

De elektriska ledningarna skall i1 bada Xindar vara fdrsedda
med mirkhylsor.

Nytillkommen mdrkning fir inte kunna f8rvixlas med befintlig.
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TILLVERKNING
Lédning

All mjuklddning av elektriska fdrbindningar skall utfdras
enligt FMV-F norm TV22.

Ledningssysten

Vid skarvning anvindes isolerade skarvhylsor for kontakt-
pressning. Over skarvstdlle appliceras krympslang som extra
mekaniskt skydd och tdtning mellan gammalt och nytt kablage.

Ledning ansluten till kabelsko skall fBrses med isolerhylsa,

som skjuts dver lddhalsen eller skall fOrisolerad kabelsko
anvidndas.

Kontaktpressade fOrbindningar skall utfdras enligt FMV-F norm
TV43.

Svetsning

411 svetsning skall ske enligt KAF norm St 025.

Svetsning 1 pansarplat skall ske enligt KAF norm St 020.

Svetsning 1 seghdrdat konstruktionsstil skall ske enligt norm
St 030.

Alla gvetsar pa vagnar eller pa materiel och tillbehdr ingd-~
ende 1 vagnar skall motsvara betyg min 3 enligt TRC rdntgen~-
atlas.

Alla svetsar 1 pansar skall motsvara min betyg 3 enligt TRC
réntgenatlas, dock utan rotfel. Svetskvalitet Zvensom £ill-
satsmaterial skall vara angivet pi ritn enligt norm St 025.

Nedslipning av firdig svets fir ej fSrekomma, dock med nedan
angivet undantag.

Svetsar, som kommer att utsittas £8r utmattningspékinningar,
skall utformas pd siddant sdtt, att anvisningskinsligheten
blir lag. Kilsvetsar skall ha mjuk och jidmn Svergang mellan
svats och grundmaterial. Om svetsen vid tillverkningen fatt
oldmplig form, fir svetsen slipas eller TIG-behandlas.

Hel- och halvmaskinell svetsning av pansar fir utfBras fdrst
efter att metoden godkints av FMV.

’ o
Pinnskruv skall vara si fastsvetsad, att den inte uppvisar

bristningar 1 eller invid svetsen vid bSining 90° med en
serle slag.

Pinnskruv som kan svetsas med automatisk bultsvetspistol
skall svetsas med sadan.
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I den wman s#ljaren Ynskar fringd bestimmelserna r8rande
pansar och pansarsvetsning krivs att siEljaren redovisar 1 vad
mdn avsteg frin ovanstiende bestimmelser gdrs. I sddant fall
skall Overenskommelse tridffas mellan kUparen och siljaren.

Fordringar pd svetsaren

Svetsare, som utfdr svetsarbeten i FMV materiel t ex i vagnar
eller pd materiel och tillbehdr ingdende i vagnar, skall
inneha glltig kompetens enligt KAF norm St 015.

Rompetensprovet skall utformas med den fogtyp och den svetg-~
metod som skall aanvdndas i den tilltdnkta produktionen.
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5. KVALITETSSAKRING
5.1 Leverantdrens verksamhet
5.1.1 Allmdnt

$3ljaren skall genom egen kvalitetssikrande verksamhet f&r-
vissa sig om att fordringarnma enligt denna tekniska bestdm-
melse innehidlls. Art och omfattning av denna verksamhet skall
dokumenteras och framgd av siljarens kontrollprogram.

5.1.2 Typprovning

Typprovning skall utfSras pd nytillkomna och modifierade kom-
ponenter/apparater och pd kompletta vagnar enligt sirskilt
med FMV Sverenskommet provprogram.

Typprovningen innebdr f£3ljande:

5.1L.2.1 MiljBprov av en kompl vagn enl punkt 2.1.4.4.1 samt av ny-
' tillkomna elektriska och optiska apparater enl punkt 5.3.1.
L MiljBprov med komplett vagn skall bl a omfatta startprov i

kyla £5r kontroll av motorns startegenskaper och vixellidans
funktion. DiErvid skall Hven kdrprov, > 5 km, med nedkyld vagn
gdras. For kontroll av kylsystemet skall kSrprov om minst 50
km 1 > 259C ske. Detta kan kombineras med provning enligt
5.1.2.4.

5.1.2.2 Provskjutning av 1 {(en) vagn omfattande minst 10 skott utfdrs
med komplett eldledningssystem i samband med precisionsmidt-
ning mot fast mdl fir kontroll av hallfasthet hos nytillkomna
apparater och deras infidstningar. Am hirf®r tillhandahalles
av kdparen.

5.1L.2.3 Skjutning med lyskastare med tvd gkott/rdr. Am hdrfdr till-
handahalles av kdparen.

- 5.1.2.4 K8rning med 1 (en) fullt utrustad vagn minst ca 400 km och
med den 1 punkt 2.1.4.2 specificerade operationsprofilen.
Protokoll skall fdras.

5.1L.2.3 Fére och efter skjutprov resp kOrprov kontrolleras funktionen
. ‘ (prestandakontroll) och fastsdttningen av nytillkomna appara-

ter (komponenter). Ev avvikelser i nollstillningen och bris-
ter i funktionen och prestanda protokollfdrs.

5.1.2.6 Kontroll av el- och sambandsutrustningar 1 vagn med avseende
pd funktion och st¥rning (paverkan) under olika f£¥rhallanden
enl gunkt 2.7.2.1 och 5.3.2.

L 4

5.1.2.7 Funktion och prestanda hos siktessystem med laser, veri-
fieras pia en vagn genom simulerad eldgivning. 25 skott
férdelade pd minst 3 olika skyttar mot vardera mdl- typerna
enligt punkt 2.1.2.2. Trifflidge dokumenteras med siktes— och
eldr8rskamera eller duellstridsutrustning BT 41.

Kontroll av funktion och prestanda vid -35°¢ geh +35°C
utf®rs 1 samband med prov enl pkt 3.1.2.1.
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Ballistisk spridning berfknas av leverantdren pa basis av i
punkt 2.1.2.2 och bilaga 3 definierade virden och tilifdrs
vid utvirderingen av provet.

Utfall av dvriga forhillanden som ej paverkas av modifie-—
ringen bestHmmes och korrektion £0r signifikanta avvikelser
fran definitioner i punkt 2.1.2.2 utfdres vid utvirderingen
av provet.

Kriterium f8r godkind triffsannolikhet skall utgdras av nedre
grinsen av ett 95%-igt konfidensintervall fOr observerad
triffsannolikhet di ev upptriddande medeltrdffligesfel reduce-
rats till C.

Motoraggregat typprovas enligt sirskilt i samrad med FMV upp-
rittat provprogram.

Tillverknings— och avlidmningskontroll seriemtrl

Nedanstiende punkter skall utfdras som allkontroll. Kontrol-
len skall omfatta funktion och prestanda och skall utf@ras
enl sirskilt Svereunskommet provningsprogram som skall ingd

i slutgiltigt kontrollprogram. Av provningsprogrammet skall
framgd metodbeskrivaning och erforderlig provutrustning.

Kontroll av drivsystem med motor, vixellador och fjddrings-
system i form av kSrprov pi& hird vigbana. Korprovet skall
utfdras sia allsidigt som mdjligt och omfatta minst 20 km.
Protokoll skall f¥ras. Del av kBrningen kan komma att utfBras
under mdrker. Kdrprovet skall vara gemensamt fOr leverantdren
och kdparen.

Fontroll av riktsystem

Rontroll av siktessystem med laser. (Gemensamt prov.) Betrif-
fande laseravstindsmitaren skall ett sdrskilt certifikat med
uppgift om utenergi och lobbredd upprittas.

Kontroll av elutrustning.

Kontroll av magasin, ansidttnings-— och avfyringssystem.
Funktionskontroll av Bvriga i 103 REMO ingdende komponenter.
Provningsiﬁtyg

Provningsintyg med resultaten fran sdljarens koantroll skall

Sverlimnas till k@paren i den owmfattning som Gverenskommes
1 gsamband med leveranskontrollen av fOrsta vagnarna.

E8parens verksamhet

Typprovaning

Képaren avser genomfdra typprov med tvi fullt utrustade
typprovvagnar, varvid kdrning minst 3500 km (inkl
leverantdrens 400 km) kommer att genomf@ras.

KSparen avser dessutom genomfdra typkontroll av minst en
komplett serievagn.
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Typkontroll av komponenter kommer att utfSras av kdparen nir
sa. beddms erforderligt.

5.2.2 Tillverknings~ och mottagningskontroll seriemtrl

K&parens kontroll utfdrs som uppfdljande kontroll och som
motprov.

Vid kBparens kontroll skall resultaten fran sdljarens kon=-
troll finnas tillgdngliga. Omfattningen och frekvensen av
kdparens motprov bestims fran fall till fall.

Kdparen skall Hga rHtt att disponera sidljarens provutrustning
motsvarande vid denna kontroll.

Kdparen dger utan kostnad ritt att i anslutning till pagiende
o= arbeten med fastsvetsning av pinnskruvar medelgt fS8rstSrande
provaing undersdka 24 av antalet fastsvetsade pinnskruvar.
Denna provaing mi om si befinnes ldmpligt ske pa ett Sveran-
tal av pilnnskruvar fastsvetsade i ndHrheten av ordinarie pinn-
skruvar.

""" 5.2.3 Verifiering av funktionssikerhet efter f8rradsfdrvaring.
Verifiering utfdrs enligt fodljande alternativ:

= 1 direkt anslutning till en eller flera krigsfSrbands&v-—
ningar vardera omfattande 1 bataljon (= 24 vagnar)

- 1 samband med 2-ars tillsym av vagnarna

- 1 samband med att vagnarna tas i bruk f%r fredsmdssig
utbildning.

T samtliga alternativ gdllier att vagnarna skall ha varit
forriddsstdllda 1 fyra ir med tillsyn enligt MVIF { milis
enligt punkt 2.6.2.1.

o Leverantdren utarbetar i samrad med kSparen program £3r
genomfbrande och utvidrdering av verifieringar.

Programmet skall bygga pa leverantBrens direkta medverkan i
verifieringen.

- {5.2.4 Verifiering.av funktionssidkerhet under drift.

Verifiering utftrs med utnyttjande av materieluppfdlining 1
AMUS-C2 eller motsvarande FMV-system. Uppfdljningen kan om~
fatta typprovvagnar och samtliga stridsvagnar som ir i drift
undef tildensfran fSrsta serieleverans till och med utgéngen
av garantitiden fdr sista serielaverans.

Koparen utfdr tillsammans med leverant8ren regelbundna utvir-
deringar av funktionssikerheten under pidgdende uppfdlining.

5.2.5 Kontroll av underhiallsmissigheten
RKontroll av underhdllsmissigheten sker genom reparationstek-

nisk analys samt genom kontinuerlig uppfdljining av MTTR i
samband med normalt underhall.
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Provaningsfbreskrifter

FSr att inarbeta tillricklig miljBtalighet utfdres miljdprov—
ning med miljdfaktorer enligt punkterma 5.3.1.1 -~ 5.3.1.16
samt 5.3.2.

Provningen enligt punkterna 5.3.1.1 ~ 5.3.1.16 utfdres pa
nytillkomna elektriska, optiska och mindre mekaniska enheter
och en enhet av vardera slaget.

Proven skall genomfdras i nidmnd ordning.

Efter varje delprov och Hven under provet, dir sd speciellt
anges, skall prestandakontroll utfdras.

vid den mekaniska provningen skall accelerationspdkdnningen
appliceras i grimsyta provrigg/apparatens infistniagsanord-
ning.

Vid denna provning skall till respektive apparat kabelkontak-
ter med kablar vara anslutua.

vid skakprovaing £ir yttre stdtdimpare alt, emballage inga.

Virmeprovaing {(+70°C)

Provning utfbres enligt SEN 431602 Bb. Temperatur +70°C,
provaingstid 72 timmar.

Cyklisk fuktprovning

Provaing utfSres enligt SEN 431604 Db, utgiva 2, Gvre temp
+55°C, antal cykler 6.

ﬁaldprovuing

Provning utféres enligt SEN 431601 Ab. Temperatur -35°C,
provningstid 16 timmar. Prestandakontroll under provet.

Temperaturdandringsprovning

Provning utfdres enligt SEN 431613 Nb. Temperatur T, =
~359C, temperatur Ty = +55°C. Temperaturindringshastig-
het 3°C/min. Tid t; = 17 timmar, antal cykler 2.

Skakprovning (utfdrs ej pa siktet)

Provning utfBres enligt SEN 431605 Ebs.
40 g, 4 - 7 ms, 3 x 4000 slag.

[

Vibrationsprovningl)

Provning utf8res enligt SEN 431606 Fe.
Metod A.

10 ~ 500 Hz + 10 mm/+ 5 g
3 x 2 timmar 1 oktav/min.

Statprovningz)

Provning utfdres enligt SEN 431605 Ea.
Halvginus 300 g, 1 ms, 3 x 6 stdtar.
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1) Fir sikte med laser gdller:

Prov utfires enligt SEN 431606 Fe Metod A (eller IEC 68-2-5

test Fc) pd sikte och lager monterade med hillare med 5-2000
Hz 7,5 mm/2 g 1 hillarens Infidstning med responsbegrinsning

vid 6 g pid laseravstindsmitarens infdstning.,

Rravens tillZmpning pd siktet gdller ber®rda delar och funk-
tioner som modifieras i samband med REMO 103.

2) For sikte med lasar gdller:
Stotprov utfdres enligt SEN 431605 Ea pd sikte och laser mon-

terade pd hdllare med 500 g 0,2 ms 1 hidllarens infistning,
3 x 6 stBtar.

Kravens tilldmpning pid siktet gdller berdrda delar och funk~
tioner som modifieras 1 samband med REMO 103.

Virmeprovning

Provning utfBres enligt SEN 431602 Bb.
Temperatur +55°¢, provningstid 16 timmar.
Prestandakontroll under provet.

Tdthetsprov (endast lasern)

Lasern fylls med kvivgas (A48) till ett Svertryck av 20 kPa.
Efter 20 dygn fir trycket P ha minskat med max 63% av begyn-
nelsatryckat Py

is
P =7P «+ T

0
T = tidskonstanten 20 dygn; t = provningstiden
Oljesprayprovning
Provoning utfdres enligt DEF STD 07-55.
Sprayning med paraffin, motorolja och hydraulolja. Tid 48
timmar. Temperatur +50°¢,
Livsldngdsprov (endast sikte inkl laser).

40 000 mﬁtningar, midttakt 6/min. Max antal fel 20, for
enskild feltyp dock max 10.

Som fel betraktas utebliven laserpuls, utebliven avstands—
presentation, felaktigt avstind med undantag av specificerad
falskekofrekvens samt felfunktion hos riktmirke.

Laserskyddsfilter 5000 operationer. Ingen felfunktion far
firekomma.

Talighet mot storningar i elkraftnit 28 vpC fordon.

Provet utfdres enligt FMV-F:T/A ELLAB 965/75 (M5).
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Krav pa tilighet mot ledningsbunden stSraning.

Enligt MIL-STD 461 B, Del 4, CS QL, CS 02 och CS 06.
Provning utfOres enligt MIL-STD 462,
metoderna C3 01, CS 02 och CS 06.

Krav pa avgiven ledningsbunden st8rning.

Enligt MIL-S8TD 461 B, Del 4, CE 01 och CE 03.

Provning utfSres enligt MIL-STD 462,

metoderna CE Ol och CE 03.

Kravet gdller pd utgingen av utrustning/apparat respektive

i komplett vagn pi Ingadngen till sambandsutrustning. Led-
ningsbunden LF-stOrning uppmdtt vid anslutningsledningarna
till sambandsutrustning inklusive lokaltelefonutrustning fir
ej Overstiga 1 Volt topp till topp.

Krav pid avgiven strdlad st@rning.

Enligt MIL-STD 461 B, DEL 4, RE Ol och RE 02.
Provning utfbres enligt MIL-STD 462,
metoderna RE Ol och RE 02,

Krav pa talighet mot elektromagnetisk strilning.

Enligt MIL-STD 461 B, Del 4, RS 02 och RS 03.

Frekvens Elektriskt fdlt

14 kBz - 2 MBz 1l V/m, Horisontell polarisation
2 MHz - 150 MHz 10 V/m, Horisontell polarisation
30 MHz -~ 150 MHz S ¥/m - -

Provaing utfdres enligt MIL-STD 462,
metoderna RS 02 och RS 03.

For frekvenser 1 radaromradet gdrs prov i samrid med FMV.
Systemprovning i komplett vagn avseende avgiven strilad och
ledningsbunden stdrning samt talighet mot elektromagnetisk
stralning.

Separat provplan och -program uppridttas av siljaren, 1 samrid
med kdparen, dir provaingsutfbrande och systemkrav specifi-

Ceras.

Provnlng skzll ske med 1 (en) wvagn.
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6. PUBLIRATIONER
6.1  Allmnt

Tekniskt underlag erfordras fOr att underhdlla den nytill-
komna utrustningen vid f@rband, £8rrad och verkstider.

Publikationernas sakinnehdll betriffande nya kompomenter
skall baseras pa utfdrande av serievagnar.

HuvudleverantSren Hr ansvarlg f8r sakinnehidllet samt att
vardforeskrifterna garanterar systemfunktionen under vagnens
livslingd (leverantBren har systemansvar). FMV f8rbehiller
slg dock ritten att granska manus enligt senare Sverenskom—
melse.

Publikationsarbetet skall bedrivas parallellt med Svrig verk-
sanhet. Vid reparationsteknisk genomgdng skall reparations-—
metoder och verktyg faststdllas och beskrivas i publikatio-
nerna. Till grund £5r den reptekniska genomgdngen skall ligga
ett av huvudleverantSren framtaget underlag som skall Bver—
lZmnas till FMV-A 1 god tid (minst 2 man) innan den reptek-—
niska genomgéngen pabdrjas.

Publikationsfdrteckning

Rommande bendmning Nuvarande eller tidigare benimning

Instruktionsbok Beskrivning del 1

Reparationsbok Beskrivning del 2

Materielvardsschema -

o Daglig tillsyn Materielvardsschema 1

o Sdrskild tillsym " 2

o Grundtillsyn " 3

Smdr jschema -

Reservdelskatalog -

MVIF Materielvirdsschema Fdrriad
6.2 Utglva 1

Publikationerna skall komplettera befintliga publikationer
och ges ut enligt nedan. Fér framtagning av komplement vid
FMV skall leverantdren tillhandahilla eget eller underleve-—
rant8rs underlag i fYrekommande fall Bversatt till gvenska.

65.2.1 Komplement till nuvarande Beskrivning del 1. (Instruktions=-
bok).

Komplement wkall omfatta l:a manus i format A4 till ett komp-
letteringshdfte £Gr Beskrivalng del 1. Manus skall innehdlla
en kortfattad beskrivning av konstruktion och funktion, an-
visningar f£Or handhavaade t ex start, k8rning, riktning samt
f6r daglig och sdrskild tillsyn och enklare felsdkning.
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Komplement till nuvarande Materielvardsscheman etc

Komplementet skall omfatta underlag till vardfSreskrifter
enligt nedan:

Materielvardsschema daglig tillsyn

" sdrskild tillsyn

Smdr jschema

Materielviardsschema grundtillsyn inkl prestandakontroll

Fomplement till nuvarande Beskrivning del 2. (Reparations-
bok)

-

Romplementet skall omfatta l:a manus 1 format A4 till ett
kompletteringshdfte for Beskrivning del 2.

Romplement till Reservdelskatalog

Forteckning 1 format A4 Sver borttagna och mytillkomna
reservdelar skall framtas.

Utgava 2
Instruktionsbhok
Framstillning av beskrivningsunderlag som skall omfatta

o tryckoriginal
o foton

o teckningar i tusch med fHrgbverligg vid behov (maskinrit-
ningar undviks)

Erfarenheter fran anvindning vid trupp av utgava 1 skall
beaktas.

Innehdl)l i princip enligt publ M7786-000980 Strv 103 Beskriv-
ning del 1.

Materielvidrdsscheman daglig och sirskild tillsyn samt smdri-
schema.

Framstdllning av publikationsunderlag som skall omfatta

o textmanus, anpassade till instruktionsboken enl punkt 6.3.1
o teckningar 1 tusch

Reparationsbok
Framstidllnirg av beskrivningsunderlag som skall omfatta

o text- och bilderiginal enligt punkt 6.3.1 f8r avsnitt Data,
konstruktion och funktion.

Innehdll { princip enligt publ M7787-000510.
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Materielvirdsschema grundtillsyn och £8rrad
Framstdllning av publikationsunderlag som skall omfatta text-

manus anpassat till reparationsbhoken enligt punkt 6.3.3 och
MVIF del 5.

Innehdll 1 princip enligt publ M7782-000880 och M7762-000900.
Reservdelskatalog

Framstdllning av text— och bildsidor enligt FSD AOQO0Ll:10 samt

Handbol f£6r FREJ~-dokumentation 1 tillimpliga delar. Materiel-
registrering enligt FMV aavisningar.

Underlag f8r huvudverkstadsdokumentation

Stencilerade utgivor av:

~ specifikationer, provningsfdreskrifter och monteringsanvis-
ningar £6r hela utrustningar och underenheter

~ programvara £8r de underenheter som provas 1 vagn och be-
fintliga testriggar

- mattuppgifter med nominella mﬁttv

- adapterunderlag

- inkSpsspecifikationer

- kretsscheman med listor

Forslitningstoleranser, fo8r anvindning vid Sversynsarbete och

i samband med erforderliga kontroller och besiktningar, utar-
betas av leverantdren i samband med UH~teknigk analys.



ALLMANT TEKNISKT UNDERLAG

1.1 ALLMANNA GRUNDHANDLINGAR

1.1 Normer £8r metalliska material

Anvisningar samt allmdnna bestdm
melser £8r jdrn och stdl vid till-

verkning av tygmateriel

Materialnorm Pansarplat

Materialnorm Gjutstal

1.2 HNormer £f8r svetsning

AllmiEnna anvisningar £0r svets-—

ning 1 stil

Foreskrifter for svetsning 1 seg-

hdrdat konstruktionsstil

Anvisningar fdr svetsning i pansar

Kompetensprov £6r svetsare
Springprovaing

1.3 Ytbehandlingsfdreskrifter
Milning av stridsfordon
Fosfatering av stal

Ytbehandlingsmaterial.
Rostskyddsvitska

1.4 Bridnslen och smdr jmedel
Motorolija 10 W/20, 20 wW/30
Transmissionsolja MP 80
Transmissionsolja A
Tryckolija 051° -
Tryckolja 021
Lagerfett 020

Forsvarets drivmedel m m

Smdr jfett MP

Bilaga 1 till TB Strv 103 REMO
(3)

Utgava 1

KATF norm St 001

KATF norm St 415,
och St 417,
FMV~A norm St 412,

KATF norm St 850,

KATF norm St 025,

KAF norm St 030,

KAF norm St 020,
KAF norm St 015,

KAF norm St 004,

FMV~A norm Ybh 3152,
KATF norm Yb 1302,

KATF norm Yb 5304,

FSD 8102
FSD 8103
FSD 8103
FSD 8401
FMV-& TB 3171A

FSD 8202

TYPKAT DRIVMEDEL M M

M7789-300070

FSD 8201

Sida 1

Utgdva

Utgiva
Utgava
Utgava

Utgava

Utgava

Utgava

Utgiva
Utgiva

Utgéva

Utgdva
Utgava

Utgava

= >



1.5

1.6

1.7

1.8

1.9
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Sida 2 (3)
Hydraulik
Rérledningsarmatur. Nyckeltag SMS 1236 Utgdva 1
Stdlrdr. Kalldragna precisionsstdl- SMS 2353 Utgava 2
rdr for hydrauliska och pneumatiska
anlidggningar
Stiltrédsarmerad hydraulslang av SIS 248253 Utgava 2
gummi
Elsystem *

Elinstallationer i motorfordon. Allmdnna riktlinjer, SEN 360701.
Utgiva 1.

Kapitel 9 i KAF publikation N17-1, 1962 ars upplaga: "Ledningsdragning
och elektrisk frbindning”.

FMV-F norm TV 22 utgava B, Tekniska bestZmmelser f&r mjuklddda
elektriska £8rbindningar.

Provningsbestimmelser f0r elektronisk materiel avsedd att strémf8rsdr—
jas fran 28 V likstrOmssystem i fordon. FMV-F:T/A:ELLAB A965/75 (MS).

Tekniska bestdmmelser fOr kontaktpressade elektriska f8rbindningar,
FMY-F norm TV 43, utgiva A.

Val av elektronikkomponenter. FMV arbo del 3 (FMV 21:1).

RadiocavstBrning

Kapitel 10 i KAF publikation N 17-1, 1962 irs upplaga: "Konstruktions—
praxis f8r elektroaisk materiel”

FOr komponenter som kdpes fram Storbrittanien, USA eller FSrbundsre-
publiken Tyskland gdller respektive F.V.R.D.E. specifikation 2051, MIL
STD=-461 samt TLA-061 A Ausgabe 3.

Ballistik

Metodbeskrivning. Kontroll av spridning KAF N4-64. Utgdva 1.
"Firsvarets normallufthav” faststdllt av OB 1948-06-18.
Ovrigt

Fordonskungﬁrg}san FK och TSV bestimmelser om fordon.

PM rrande utformning av foremil som fastsdttes vid pansarplit i

stridsfordon. KAF/FA/FB Al:1-5 av den 23.6.1955 (gdller i tillimpliga
delar).

Swdr jnipplar SMS 1368.

Anslutaningsgingor SMS 2351.
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Skyltar f£or identifierings-, underhdlls=- och dndringsmirkning, ToF
KAF/12 samt FSD M7611:2, FSD M7611:3 och FSD M7611:4.

Militdra regilstreringsskyltar SPS 1954:636.

Typkatalog allmdnna verktyg M7789-900020, del 1, TK 6:1.
FMV-A lagerlista dver materialier, V4 11 (F1099-015170).
Arbetarskyddsstyrelsens anvisningar nr 100.

SEN 590111. *

Bedbmning av risk f8r hoérselskada vid bullerexponering.
Materieldokumentation. Benimningar och beteckningar FSD A00:1.
Reservdelskatalog FSD AOOLl:10, Handbok FREJ-dokumentation.

Allminna bestimmelser av dr 1957 £8r leveranser till fSrsvarets
nyndigheter.

Teknisk bestdmmelse £f&r lokaltelefonfdrstdrkare till stridsfordon nr
5087.

Statens stralskyddsinstituts fdreskrifter m m om lasrar SSI FS 1980:2
kap 3.

Filmhalkort. FSD 0039.

MiliBklasser FSD 4701:1

MiljSprowvning. Fuktprov. SEN 431604 Utgava 2
Mil jEprovning. K8ldprov SEN 431601 Utgava 2
Miljdprovning. Tempindriungsprov SEN 431613 Utgava 2
MiljSprovaing. Impulsprov SEN 431605 Utgava 4
Miljdprovning. Vibrationsprov SEN 431606 Utgava 2
Miljdprovning. Virmeprov SEN 431602 Utgdva 2

Miljdprovning. Tidthetsprov SEN 431614 Utgava 2
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Korschema: E = eldstdllning S = skyddsstdlining M = mil
Steg Platsmdnster RiktmOnster Rikthastighet Ovrigt

1 E1l 0-M2 Hogsta

M2 - M5 Medel

M5 ~M4 Ligsta

M2 - M6 Médel

M6 ~-M3 Medel
2 Backa till S 1 Tomgang 2 min
3 ¥Kor till1 E 2 0 -M7 Hogsta

M7 -M5 Ligsta

M5 -M38 Medel

M8 - M2 Hégsta

M2 -M1 Medel
4 Backa till S 2 Tomgang 2 min
5 Kor till ¥ 3 0 -M7 Madel

M7 - M8 Medal

M8 -4 10 Ligsta

M 10- M9 Medel

M9 -HM 1l Hbgsta

M1ll- M6 Medel
6 Backa ti1ll S 1 Tomgang 5 min
7 Kor till E 1 0 -M3 Medal

M3 -M8 Hogsta

M8 -M5 Medel

M5 -M 8 Medel

M9 - M 10 TLdgsta
8 Backa t£ill § 1 Tomgang 2 min
9 Kor till £ 2 0 -M7 Hogsta

M7 ~-MM5 Lidgsta

M5 -M8 Medel

T M B8e~ M2 Hogsta

M2 -M1 Medel
10 Backa t£ill § 2 Tomgang 2 min
11 Kbr till E 3 0 -M7 Medel

M7 ~-M8 Medel

M& -M 10 Ligsta

M10- M9 Medel

M8 -M1 Hégsta

Ml -M2 Medel
12 Backa tiil § 1
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Aktivitet:
Upptridande i stridsstdllning

Principskiss Over f£O0rsdksplats

]

Milomrade @ : . : 1 .

& g =
Eldstdllning )
! 5 n .
Skyddsstillning (:Ei}:)
129 n

Avstand fran eldstdllning 1 till milen

s

Malnummer 1 2 3 4 5 ) 7 8 9 10
Avstind m 1200 400 1100 700 600 1000 800 1500 900 2000

Yinkel streck -1000 ~-1500 -400 -100 +100 +350 +600 +1000 +1200 +1200

Krav pd eldstidllning (approximativa virden)

Nupmer  Sidlutning  Lingdaxzellutning

El - 10° 0°
E2 ¢ -~ 80
E3 + 39 + 8%
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Forhidllanden gillande vid verifiering av triffsannclikheter

Krav pi triffsannolikhet enligt punkt 2.1.2.2 baseras bl a pa att villkor
enligt nedan Ar uppfyllda vid verifieringen.

Ammunition Pansarprojektil 80

Ballistisk spridning 6S/6H = 0,225 /0,225 streck
V,-spridaing : 6= 3mn/s

Omgivning .

Luftfuktighet, relativ <95 %
Temperaturspridning luft och krut o= 59
Lufttrycksspridning ¢ = 0,5 kPa
Vindhastighetsspridning §=3,3m/s

Personal, metod, material, f8rutsittning

Skytten har hdg limplighet och fUrmiga karaktidriserad bl a av

syftningsfel vid riktning mot fast mal gida ¢ = 0,14 streck

" L] ” " Li) e ha jd 6 - O , 14 ”

" - rorligt mdl sida ¢ = 0,4 7

" ] " " r " hs jd 6 s 0 R 2 "
félijefel vid mdlrdrelse sida 6 = 0,3 streck/s
" héjd 6 = 0,15 streck/s
Skottstdllningsfel § = 0,15 streck
Eldrdrskrdkning (utan mynningsreferenssystem) § = 0,30 streck
Avstindsfel (utan laser) §=20%m

Rérligt mal

Hastighet 30 km/tim
Rursvinkel 900°



